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CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

Zgodnie z informacjami zawartymi w Raporcie o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko z dnia
11.12.2023 r., aktualizacja z dnia 14.10.2024 r. oraz aneks z dnia 03.03.2025 r. planowane
przedsiewziecie polega na zaprojektowaniu i budowie instalacji do przetwarzania odpadéw
biodegradowalnych (biogazowni) wraz z niezbedng infrastrukturg towarzyszagcg w Rybniku.
Inwestorem jest spétka Centrum Zielonej Energii w Rybniku.

Planowana biogazownia w Rybniku zostanie zlokalizowana przy ulicy Sportowej (44-273 Rybnik).
Inwestycja obejmie dziatki ewidencyjne o numerach: 204/37, 145/34, 183/34, 239/34, 238/34,
524/23,523/23,522/23,521/23 oraz 520/23 w obrebie Niewiadom Gérny.

Teren o powierzchni ok. 2,13 ha stanowi nasyp budowlany bedacy pozostatoscia po dawnej
dziatalnosci gérniczej (likwidacja hatdy).

Podstawowym zatozeniem przedsiewziecia jest prowadzenie procesu recyklingu organicznego
odpaddéw komunalnych (proces R3) zbieranych selektywnie, ktory obejmuje:

* wezet przygotowania wsadu - wyodrebnienie metali, odpadéw kalorycznych, bio
nieprzydatnych oraz nadmiaru frakcji organicznej, a takze rozdrobnienie odpaddéw zielonych,

* |stopien recyklingu organicznego — fermentacja beztlenowa materiatu w fermenterze,

* |l stopien recyklingu organicznego — proces tlenowej stabilizacji w tunelach kompostowych,

* Il stopien recyklingu organicznego — pryzmowanie, przerzucanie i przesiewanie kompostu na

placu kompostowym.

W planowanym przedsiewzieciu przyjeto prace instalacji (transporty i przygotowanie wsadu) na dwie
zmiany przez 260 dni w roku (5-dniowy tydzien pracy) oraz na | zmiane przez 54 dni w roku (soboty),
przy efektywnym czasie pracy 6,5 h na zmiane.

W ramach eksploatacji instalacji przewiduje sie organizacje do 14 etatéw (3 pracownikéw
umystowych i 11 pracownikéw fizycznych) obecnych wymiennie. Tym samym w jednym czasie na
terenie zakfadu przewiduje sie obecnos$¢ do 8 osdb. Przyjmujac statystyczne zatozenie, iz na 4
pracownikéw przypada 1 pojazd osobowy, a tym samym 1 miejsce parkingowe, zaktada sie
koniecznos¢ realizacji dwdch miejsc parkingowych oraz dodatkowe miejsce dla potencjalnego goscia
zaktadu. W pétnocno-wschodniej czesci zaktadu zaprojektowano parking dla pojazdéw osobowych na
14 miejsc.

Wydajnos¢ instalacji szacuje sie na poziomie 22.500 Mg/rok (w tym docelowa wydajnos¢ instalacji do
fermentacji odpadéw wynosié¢ bedzie 20.000 Mg/rok) i obejmuje ona przetwarzanie:

¢ ok. 13.500 Mg/rok - 20 02 01 — odpady ulegajgce biodegradacji (odpady zielone),

¢ ok.6.600 Mg/rok - 20 01 08 — odpady kuchenne (state),

¢ ok. 2.400 Mg/rok — 20 01 08 - odpady kuchenne (ptynne i pétptynne).

W ramach planowanej instalacji jest mozliwo$¢ przetwarzania w skali roku maksymalnej ilosci
odpadéw rodzaju 20 02 01 oraz 20 01 08, tj. 20.000 Mg/rok. Zrédtem wytwarzania odpaddw,
przewidzianych do przetwarzania w rozpatrywanej instalacji, bedg tylko i wytacznie odpady
komunalne odbierane z nieruchomosci zamieszkatych oraz niezamieszkatych, w tym z jednostek
organizacyjnych miasta Rybnik, w ramach realizacji obowigzkéw witasnych gminy.

W ramach prowadzonego procesu przetwarzania odpadéw przewiduje sie alternatywne wytworzenie
materiatu:

1/18



* stanowigcego odpad o kodzie 19 05 03, tj. kompost nieodpowiadajagcy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania), ktéry moze by¢ wykorzystywany do rekultywacji (zgodnie
z zatozeniami procesu R10),
* stanowigcego produkt nawozowy, tj. produkt handlowy w oparciu o procedure utraty statusu
odpaddéw.
Dodatkowo w wyniku procesu fermentacji odpadéw wytwarzany bedzie biogaz, ktdrego
wykorzystanie przewiduje sie zgodnie ze scenariuszem: spalanie 100 % biogazu w jednostkach CHP do
wytworzenia energii elektrycznej i cieplnej do odbiorcow zewnetrznych, pomniejszonej o
zapotrzebowanie wtasne Zaktadu.

W ramach realizacji przedsiewziecia przewiduje sie nastepujgce elementy infrastrukturalne:

1) hala wytadunku odpadéw (Fla), stanowi zamknietg hermetycznie strefe wytadunku
odpaddéw przyjmowanych do przetwarzania w instalacji fermentacji. Obiekt technologicznie i
funkcjonalnie potgczony z halg przyjecia i przygotowania odpaddéw (F1). Pojazdy dowozgce odpady
wjezdzajg do hali wytadunku odpaddw, po zamknieciu bram wjazdowych otwierajg sie bramy w hali
przyjecia i przygotowania wsadu. Roztadunek odpaddéw z pojazdéw odbywa sie tytem poprzez
bezposredni zrzut odpaddéw z pojazdow do strefy przyjecia i magazynowania bioodpadéw
zlokalizowanej w hali przyjecia i przygotowania wsadu — do wydzielonego boksu, w zaleznosci od
rodzaju odpadu. Po dokonaniu roztadunku i zamknieciu bramy w hali przyjecia i przygotowania
wsadu, pojazd opuszcza hale wytadunku odpadéw. Powierzchnia obiektu Fla bedzie wynosic¢ ok. 400
m?. Réznica poziomoéw posadzki pomiedzy halg wytadunku (F1a) oraz halg przyjecia i przygotowania
odpadéw (F1) wynosié bedzie ok. 200 cm.

2) hala przygotowania wsadu (F1), w ktdrej realizowane beda procesy przyjecia,
magazynowania, przygotowania odpadoéw (sortowania, rozdrabniania) i podawania odpadéw do
procesu fermentacji, o powierzchni ok. 2000 m2 wraz z sanitariatami wykonanymi wewnatrz hali.
Wysokos¢ hali przewiduje sie wykonaé ok.15 m. W hali obiektu przewidziano usytuowanie modutu
przygotowania i podawania odpadéw biodegradowalnych selektywnie zbieranych: zielonych (w tym
ogrodowych) oraz kuchennych, a takze modutu przygotowania i podawania frakcji mokrej oraz frakcji
w opakowaniach. Przedmiotowe moduty majg tgczng wydajnos¢ 22.500 Mg/rok. Powietrze
procesowe w hali zostanie odprowadzone do modutu oczyszczania powietrza. W hali utrzymane
zostanie lekkie podcisnienie w celu wyeliminowania wydostawania sie na zewnatrz powietrza
procesowego.

3) uktad fermentacji (F2) o wydajnosci 20.000 Mg/rok w technologii ciggtej, suchej, poziomej,
Fermenter, stanowigcy wraz z infrastrukturg odrebny obiekt kubaturowy o powierzchni zabudowy ok.
440 m2. Reaktor ma pojemnos¢ ok. 1800 m3 i pracuje w technologii ciggtej poziomej z mieszaniem
fermentatu, ktéry zapewnia strefowe przemieszczanie i mieszanie materiatu. Pojemnos¢ komory
gwarantuje czas retencji hydraulicznej min. 20 dni, co umozliwia odpowiednie warunki higienizacji
fermentowanego materiatu. Konstrukcja pozostaje szczelna. Obiekt wyposazony jest w system
ujmowania gazu pofermentacyjnego.

4) hala (modut) odbioru/odwadniania pofermentatu (F3), o powierzchni ok. 375 m2.
Wysokos¢ hali przewiduje sie wykonac ok. 8 m. W hali przewidziano wykonanie dwdéch zelbetowych
komor, na ktérych przewiduje sie posadowienie dwdch pras oraz wirdwki odwadniajgcej. Powietrze
procesowe w hali zostanie odprowadzone do modufu oczyszczania powietrza. W hali utrzymane
zostanie lekkie podcisnienie w celu wyeliminowania wydostawania sie na zewnatrz powietrza
procesowego.

5) modut oczyszczania powietrza (F4):

. hala ptuczki i wentylatora (F4a), o powierzchni ok. 204 m2. Wysokos$¢ hali przewiduje sie
wykonac do ok. 10 m. W obiekcie usytuowana zostanie ptuczka kwasna.

. biofiltr (F4b), obiekt wykonany zostanie w formie zelbetowych muréw oporowych o
wysokosci ok. 3 m. tgczna powierzchnia czynna biofiltra wynosi¢ bedzie ok. 425 m2. Ztoze
biologiczne stanowi warstwa zrebek, kory drzew iglastych, odpowiednich gatunkéw i w
odpowiedniej proporcji. Materiatem uzupetniajgcym moze byé keramzyt.

6) modut zagospodarowania biogazu (F5):

*  zbiornik odciekdw (nawozu ptynnego) zintegrowany ze zbiornikiem biogazu (F5a), wykonany
zostanie w formie szczelnego, cylindrycznego obiektu, czesciowo podpoziomowego o Srednicy
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ok. 25 m i gtebokosci ok. 14 m. Do wykonania zbiornika wykorzystane zostang materiaty

odporne na agresywne dziatanie cieczy i srodowisko. Zbiornik ma charakter szczelny, a

generowany w nim biogaz bedzie odprowadzany do modutu zagospodarowania biogazu.

Przewiduje sie wykonanie zbiornika o pojemnosci ok. 7000 m3 i powierzchni ok. 490 m2.

Zbiornik biogazu stanowi obiekt technologiczny w formie sferycznej (kuli) do magazynowania

biogazu, usytuowany na zbiorniku nawozu ptynnego. Pojemnosc¢ kazdego z dwdch zbiornikéw

wynosi¢ bedzie do 2400 m3.

e zbiornik biogazu (F5d) - obiekt technologiczny w formie sferycznej (kuli) do magazynowania
biogazu w zakresie czesci budowlanej posadowiony / zainstalowany na zbiorniku nawozu
ptynnego. Pojemnos¢ do 4 000 m3.

* kolumna odsiarczajgca wraz z pochodnig (F5b), stanowi obiekt w formie cylindrycznego
zbiornika z tworzywa sztucznego, posadowionego na ptycie fundamentowe]j o powierzchni ok.
25 m2. Kolumna ma wysokos¢ ok. 8 m. Wyprodukowany biogaz przed skierowaniem do
zbiornika biogazu lub do stacji kondycjonowania biogazu bedzie oczyszczany z H2S w
kolumnie odsiarczajacej na ztozu biologicznym. W sytuacji awaryjnej biogaz kierowany bedzie
do awaryjnego spalania w pochodni o wydajnosci ok. 600 m3/h. Ptyta fundamentowa ma
powierzchnie ok. 16 m2. Catos¢ infrastruktury zajmie powierzchnie ok. 41 m2.

* jednostki kogeneracji — modut CHP x 2 (F5c), na ktdérg sktadajg sie dwa moduty CHP,
umiejscowiona zostanie w obiekcie o powierzchni ok. 128 m2. Agregaty beda miaty silniki o
mocy kolejno ok. 500 kW oraz ok. 300 kW.

7) plac kompostowy (F6), plac magazynowania kompostu o powierzchni ok. 1400 m2. Plac
zostanie wykonany z betonu asfaltowego lub betonu. Zostanie on réwniez skanalizowany, a wody
opadowe i roztopowe odprowadzone zostang wewnetrzng szczelng kanalizacjg technologiczng do
zbiornika bezodptywowego.

8) kompostownia tunelowa z halg wentylatorowni (F7), catos$¢ infrastruktury stanowi obiekt
o powierzchni ok. 1134 m2 i wysokosci ok. 8 m (wentylatorownia ok. 6 m). Przewiduje sie wykonanie
6 tuneli kompostowych o wymiarach ok. 7 m x 24 m. Kazdy z tuneli bedzie posiadat odrebny system
zamkniecia, zraszania (odciekami lub czysta3 wodg) napowietrzenia, sterowania procesem oraz
monitoring. W tunelach utrzymane zostanie podcisnienie, a powietrze procesowe bedzie
odprowadzane do modutu oczyszczania powietrza. Stabilizacja materiatu w tunelach bedzie
prowadzona w okresie 2-3 tygodni.

9) hala korytarza technologicznego (F8), o powierzchni ok. 832 m2 i wysokosci ok. 11 m.
W  przedmiotowym  obiekcie = prowadzona  bedzie obstuga tuneli kompostowych
(zatadunek/roztadunek) i boksu buforowego. W hali utrzymane zostanie podcisnienie, a powietrze
procesowe bedzie odprowadzane do modutu oczyszczania powietrza. Odcieki odprowadzane
beda wewnetrzng szczelng kanalizacjg technologiczng do zbiornika bezodptywowego.

10) hala boksu magazynowania odpadéw ulegajacych biodegradacji (F9), o powierzchni ok.
240 m2 i wysokosci ok. 11 m. W przedmiotowym obiekcie magazynowane bedg odpady, przewidziane
do wykorzystania w procesie kompostowania tlenowego. Powietrze z hali magazynowania odpadéw
ulegajacych biodegradaciji, tj. materiatu strukturalnego typu gatezie, zrebki itp. bedzie odprowadzane
do przestrzeni pomieszczenia F8, skad zawracane bedzie do pomieszczen tuneli F7, a nastepnie
kierowane bedzie do dwustopniowego uktadu oczyszczania powietrza procesowego (F4a oraz F4b).

11) wiaty/boksy magazynowe na bioodpady i kompost (F10), catos¢ infrastruktury stanowi
utwardzony, skanalizowany i zadaszony teren o powierzchni ok. 600 m2. W przedmiotowej przestrzeni
wyodrebnione sg boksy otoczone z trzech stron zelbetonowymi $cianami oporowymi o wysokosci do
4 m. przewiduje sie wykonanie 6 boksdw o wymiarach 10 x 10 m.

12) silos magazynowania odpaddéw pétptynnych (F12), stanowi on szczelny, cylindryczny
zbiornik o pojemnosci ok. 60 m3, wykonany z materiatdw odpornych na agresywne ciecze i
srodowisko. Catos¢ infrastruktury zajmie powierzchnie ok. 20 m2. Zbiornik bedzie podgrzewany.
Odpady beda dostarczane pojazdami specjalistycznymi i za posrednictwem elastycznych szczelnych
przewodoéw bedg przepompowywaty zawarto$¢ zbiornikdw na nadwoziu do punktu zlewnego
wolnostojgcego silosa. Odpad z silosa bedzie przepompowywany do komér fermentacyjnych.
Wypetnienie zbiornika bedzie monitorowane. Silos nie posiada zaworu odpowietrzajgcego. Materiat
potptynny wraz z potencjalnie powstajagcymi aerozolami kierowany bedzie zamknietym i szczelnym
uktadem rurociggowym bezposrednio do przestrzeni fermentera (F2).
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13) drogi technologiczne i komunikacyjne, ich fgczna powierzchnia wyniesie ok. 7624 m>.

Nawierzchnie wykonane zostang z betonu asfaltowego lub betonu i bedg przystosowane do ruchu
pojazdéw ciezarowych. Wody opadowe i roztopowe z nawierzchni drogowej odprowadzane beda
poprzez system szczelnej i zamknietej kanalizacji deszczowej, a nastepnie do kanalizacji zewnetrzne;.

14) niezbedna infrastruktura towarzyszaca (zewnetrzne uzbrojenie terenu):
instalacja wodociggowa,

instalacja kanalizacji deszczowej,

instalacja kanalizacji technologicznej,

instalacja kanalizacji sanitarnej,

instalacja elektroenergetyczna,

instalacja teletechniczna,

instalacja gazowa,

instalacja cieptownicza.

Dodatkowo planuje sie budowe:

budynku wagowego

wagi najazdowe;j ,

brodzika dezynfekcyjnego/ myijki
kontenera administracyjno-socjalnego
parking pojazdéw osobowych

Magazynowanie odpadéw

W ramach przedsiewziecia przewiduje sie realizacje nastepujgcych stref magazynowych:

hala przygotowania wsadu (F1) o powierzchni ok. 2000 m2, z czego ok. 1000 m2 stanowic
bedg boksy magazynowe o wysokos$ci magazynowania do ok. 6 m,

plac do magazynowania kompostu (produktu handlowego) (F6) o powierzchni ok. 1400 m2
i wysokosci magazynowania do ok. 4 m, z czego ok. 700 m2 stanowi faktyczne miejsce
magazynowe,

hala boku magazynowania odpadéw ulegajacych biodegradacji (F9) o powierzchni ok. 240
m2, czego ok. 200 m2 stanowi¢ bedzie boks magazynowy o wysokosci magazynowania do ok.
6m,

wiaty i boksy magazynowe na bioodpady (materiat strukturalny: zrebki itp.) oraz kompost
(produkt handlowy) (F10) o powierzchni ok. 600 m2 o wysokosci ok. 4 m (6 zadaszonych
bokséw o powierzchni ok. 100 m2),

silos magazynowania odpadéw pétptynnych (F12) o pojemnosci ok. 60 m3 (powierzchnia
zabudowy wynosi ok. 20 m2).

Pojemnos¢ wskazanych stref magazynowych wynosi:

hala przygotowania wsadu (F1) =3600 Mg

plac do magazynowania kompostu (produktu handlowego) (F6) = 700 Mg

hala boku magazynowania odpaddéw ulegajgcych biodegradacji (F9): = 480 Mg

wiaty i boksy magazynowe na bioodpady oraz kompost (F10): dla bioodpadéw (materiat
strukturalny = 960 Mg

dla kompostu (produkt handlowy) = 1200 Mg

silos magazynowania odpadow potptynnych (F12) o pojemnosci = 60 Mg

Zabezpieczenie poszczegdlnych stref magazynowych przedstawia sie nastepujaco:
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hala przygotowania wsadu (F1) — szczelna i zamknieta hala z uktadem wentylacyjnym,
pracujgcym z dwustopniowym ukfadem oczyszczania powietrza procesowego. Wjazd do hali
zabezpieczony zostanie $luzg przejsciowa, tak aby odpady znajdujgce sie w hali nie byty
eksponowane na oddziatywanie czynnikdw zewnetrznych. W przestrzeni hali utrzymywane
bedzie lekkie podcisnienie;

plac do magazynowania kompostu (produktu handlowego) (F6) - plac zostanie wykonany z
betonu asfaltowego lub betonu. Zostanie on réwniez skanalizowany, a wody opadowe i



roztopowe odprowadzone zostang wewnetrzng szczelng kanalizacjg technologiczng do
zbiornika bezodptywowego,

hala boksu magazynowania odpaddéw ulegajagcych biodegradacji (F9) — szczelna i zamknieta
hala wentylowana w powigzaniu z uktadem wentylacji pomieszczenia F8. Usytuowanie hali
we wnetrzu kompleksu zabudowy kubaturowej nie wymaga zastosowania $luzy lub uktadu
podcisnieniowego. W przedmiotowe] hali przewiduje sie magazynowanie gtdwnie materiatu
strukturalnego (gatezie, zrebki itp.)

wiaty i boksy magazynowe na bioodpady (materiat strukturalny: zrebki itp.) oraz kompost
(produkt handlowy) (F10) — zadaszone i zamkniete z trzech stron boksy, wyposazone w
szczelne betonowe $ciany i posadzke. W posadzce przewiduje sie przeprowadzenie
zamknietego uktadu kanalizacyjnego, odprowadzajgcego ewentualne odcieki do zbiornika
bezodptywowego.

silos magazynowania odpadéw potptynnych (F12) — zamkniety i szczelnych zbiornik
magazynowy, podtgczony bezposrednio do fermentera.

Dodatkowo, przewiduje sie mozliwos¢ wykorzystania:

wybranych bokséw F10 do magazynowania odpaddéw o kodzie ex 19 05 03 oraz 19 05 99,
zbiornika lub zbiornika na $cieki przemystowe do magazynowania odpaddéw o kodzie 19 06
03.

Wskazane wyzej dwa miejsca magazynowania odpaddow wykorzystywane bedg w sytuacji braku
mozliwosci przeprowadzenia procedury utraty statusu odpadow.

Planowane

rozwigzania w zakresie magazynowania odpaddw odnoszace sie do tresci

rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegdétowego sposobu
magazynowania odpadow przedstawiono w tabeli nr 1.

Tabela 1a Zgodnos¢ przedsiewziecia z trescig rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 11 wrze$nia
2020 r. w sprawie szczegdtowego sposobu magazynowania odpaddw

paragr
af Warunek wynikajacy z rozporzadzenia Zastosowane rozwigzania
RMK
Magazynowanie odpadéw inne niz okreslone w § 4 ust. 1 Wszyst!«e strefy magazynowanl.a
. . N . odpaddéw zostang oznakowane i
prowadszi sie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego . .
L . . . . przypisane magazynowaniu
czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow, _ ) .
. . . o zdefiniowanych kodéw odpadéw. W
5.1 zwanych dalej ,,miejscami magazynowania odpaddéw”, . .
. . . przedmiotowych strefach nie
ktére zostaty wydzielone i przeznaczone do . .
. , L przewiduje sie magazynowania
magazynowania odpaddéw oddzielnie od magazynowanych N S
substancji lub przedmiotédw niebedacych odpadami substancji i przedmiotow nie
) P caacy P ' bedacych odpadami.
. L . Wszystkie strefy magazynowania
Dopuszcza sie wykorzystywanie miejsc magazynowania , .
. . . " odpadoéw zostang oznakowane i
odpaddw do réwnoczesnego magazynowania substancji . .
s . .. przypisane magazynowaniu
lub przedmiotéw niebedacych odpadami, innych niz: i ) .
. zdefiniowanych kodéw odpaddéw. W
5.2 1) produkty uboczne, o ktérych mowa w art. 13 ust. 1 . .
. . przedmiotowych strefach nie
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach; . .
. . . przewiduje sie magazynowania
2) przedmioty lub substancje, o ktérych mowa w art. 15 . s
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach substandji i przedmiotow nie
Y & ) P ' bedacych odpadami.
Wszystkie strefy magazynowania
odpadoéw zostang oznakowane
Lokalizacja poszczegdlnych rodzajéw odpaddw w miejscu kodami odpac'iow '(z.godnle'z trescia
5.3 magazvnowania odoadéw iest oznakowana rozporzadzenia Ministra Klimatu z
gazy P ] dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie
katalogu odpadéw), ktére sa w nich
magazynowane.
5.4 Oznakowanie zawiera co najmniej wskazanie kodéw Tabliczki z oznakowaniem koddéw

magazynowanych odpaddw, zgodnie z przepisami
wydanymi na podstawie art. 4 ust. 3 ustawy z dnia 14
grudnia 2012 r. o odpadach. Kody odpadéw nanosi sie
cyframi koloru czarnego o wysokosci minimum 20 mm i

odpaddw w poszczegdlnych strefach
magazynowych bedg wykonane wg
standardu opisanego w niniejszym
punkcie.
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szerokosci linii minimum 3 mm.

Oznakowanie umieszcza sie w widocznym miejscu, w
sposob umozliwiajgcy w kazdym czasie odczytanie kodéw
odpaddw znajdujacych sie w danej lokalizacji, w
szczegolnosci bez koniecznosci przestawiania lub
otwierania opakowan, pojemnikéw, kontenerdw,
zbiornikéw lub workéw. W przypadku bokséw lub

Tabliczki z oznakowaniem koddéw
odpaddw bedg lokalizowane w
poszczegdlnych strefach

5.5 wydzielonych sektoréw oznakowanie umieszcza sie od .
o . . . . magazynowych zgodnie z
strony wejscia lub wjazdu, na zewnetrznej powierzchni . L
L ; . . ) standardem opisanym w niniejszym
Sciany lub ogrodzenia lub na tablicach informacyjnych unkcie
znajdujacych sie obok miejsc magazynowania odpaddw lub P '
przy wjezdzie na miejsce magazynowania odpadéw
wymienionych w § 6 ust. 1 pkt 1 lit. b albo w innym
widocznym miejscu
Tabliczki z oznakowaniem koddéw
Oznakowanie powinno by¢ czytelne i trwate, w odpaddw w poszczegdlnych strefach
5.6 g . magazynowych beda wykonane wg
szczegblnosci odporne na warunki atmosferyczne. . L
standardu opisanego w niniejszym
punkcie.
6.1 Magazynowanie odpadéw inne niz okreslone w § 4 ust. 1 Projektowane strefy magazynowania

prowadzi sie w miejscach magazynowania odpadéw w
sposob zapewniajgcy co najmniej:

1) wyposazenie techniczne do przechowywania odpadow,
w tym przeznaczone do tego celu:

a) opakowania, pojemniki, kontenery, zbiorniki lub worki,
b) wydzielone za pomocg pionowych $cian boksy lub
wydzielone sektory, umozliwiajgce magazynowanie
okreslonych rodzajow odpaddw w pryzmach i stosach lub
w postaci zbelowanej, w szczegdlnosci w przypadku
odpaddw z procesow termicznych, odpadow ze spalarni
odpaddw, odpaddw wytworzonych w trakcie prac
prowadzonych na drogach publicznych i na drogach
kolejowych, odpaddw metali (ztomu), odpaddéw z budowy i
remontow, w tym niezanieczyszczonego gruzu oraz ziemi z
wykopdw oraz odpaddw przetwarzanych na kruszywo
drogowe, i odpaddw szkta — uwzgledniajgce whasciwosci
chemiczne i fizyczne, w tym stan skupienia,
magazynowanych odpaddw;

2) odpowiednig pojemnos$¢ miejsc magazynowania
odpaddw, uwzgledniajgcg rodzaj i mase odpaddw
wytwarzanych, zbieranych lub przetwarzanych w danym
okresie, w tym czestotliwosci odbioru i przekazywania
odpadoéw;

3) utwardzone z uzyciem wyrobdéw budowlanych podtoze
terenu, na ktérym sg magazynowane odpady;

4) zabezpieczenie przed dostepem osdb
nieupowaznionych;

5) zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem sie odpadéw
poza lokalizacje, o ktorej mowa w § 5 ust. 3, w tym poza
przeznaczone do tego celu opakowania, pojemniki,
kontenery, zbiorniki, worki lub wydzielone boksy i sektory,
oraz zabezpieczenie przed przypadkowym mieszaniem sie
selektywnie magazynowanych odpadow;

6) zabezpieczenie odpaddw przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych ograniczajgce do minimum oddziatywanie
tych czynnikéw na odpady, jezeli takie oddziatywanie moze
spowodowac negatywny wptyw magazynowanych
odpaddw na srodowisko lub zycie i zdrowie ludzi, w
szczegdlnosci zmieniaé wiasciwosci chemiczne i fizyczne
odpaddw

oraz powodowac powstanie ucigzliwosci zapachowych;

7) zabezpieczenie przed uwolnieniem sie do gleby, wod

odpaddw spetniajg standardy,
okreslone w niniejszym punkcie:

1 — stanowig one boksy wykonane z
petnych Scian wraz z zadaszeniem.
Podtoze stanowi nieprzepuszczalna i
zmywalna posadzka betonowa, ktéra
dodatkowo pozostaje skanalizowana,
a ewentualne odcieki kierowane bedg
do zbiornika retencyjnego.

2 — boksy zostang odpowiednio
oznakowane i znajdujg sie na
ogrodzonym i strzezonym
(monitorowanym) terenie lub w
obiekcie kubaturowym,

3 — pojemnos¢ boksow
magazynowych zostata dostosowana
do wydajnosci rozpatrywanego
zespotu instalacji,

4 — sposdb magazynowania odpadow
w boksach magazynowych zostat
dostosowany do ich stanu fizycznego
oraz witasciwosci (luzem w pryzmie)

5 — odpady potptynne bedg
magazynowane w szczelnym,
zamknietym silosie, podtgczonym
bezposrednio do instalacji fermentera
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powierzchniowych i podziemnych wyciekdw oraz Sciekdw,
w tym waod odciekowych, z miejsc magazynowania
odpaddw, w przypadku odpadéw, ktére z uwagi na swoje
wiasciwosci lub stan skupienia mogg powodowac
powstawanie wyciekéw lub wéd odciekowych
powodujacych zanieczyszczenie gleby i ziemi, wod
powierzchniowych i podziemnych; zabezpieczenie
uwzglednia wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadoéw oraz
mase magazynowanych odpaddw, w tym przez
zastosowanie:

a) szczelnych: opakowan, pojemnikéw, kontenerdéw lub
zbiornikéw lub

b) uszczelnienia i nieprzepuszczalnego podtoza z systemem
do odprowadzania wyciekdw oraz Sciekdw, w tym waod
odciekowych, powstajacych w obrebie lokalizacji, o ktorej
mowa w § 5 ust. 3, lub z systemem do ich gromadzenia o
pojemnosci odpowiedniej do ilosci powstajacych wyciekéow
lub sciekéw, w tym wod odciekowych, w szczegdlnosci w
przypadku odpadéw niebezpiecznych, odpadow
ulegajacych biodegradacji, odpadéw komunalnych lub
odpaddw pochodzacych z ich przetworzenia, odpadow
paliwa alternatywnego lub odpaddw przeznaczonych do
jego produkgji;

8) oczyszczanie powstajgcych w miejscu magazynowania
odpaddw wyciekdw oraz Sciekdw, w tym wod
odciekowych, w separatorach substancji ropopochodnych
lub wyposazenie tego miejsca w urzadzenia lub srodki do
zbierania wyciekéw lub wéd odciekowych — w przypadku
gdy odpady sg substancjami ropopochodnymi lub mogg
by¢ zanieczyszczone takimi substancjami; urzadzenia te lub
$rodki dostosowuje sie do ilosci magazynowanych
odpaddw oraz ilosci powstajgcych wyciekdow lub sciekow, w
tym wod odciekowych

Wymagan okreslonych w ust. 1 pkt 8 nie stosuje sie, jezeli
miejsce magazynowania odpaddw jest objete systemem
zbierania i odprowadzania sciekdw urzadzeniami
kanalizacyjnymi do oczyszczalni Sciekdw, zgodnie z

Strefy magazynowania odpaddw
(boksy magazynowe) pozostajg
zadaszone i skanalizowane, a
powstajgce odcieki kierowane sg
szczelnym zamknietym zespotem

6.2 przepisami ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. — Prawo wodne kanatéw do zbiornika retencyjnego.
(Dz. U. z2020r. poz. 310, 284, 695, 782, 8751 1378) lub Odpady potptynne bedg
ustawy z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu magazynowane w szczelnym,
w wode i zbiorowym odprowadzaniu $ciekéw (Dz. U. z zamknietym silosie, podtgczonym
2019 . poz. 1437 i 1495 oraz z 2020 r. poz. 2841 471) bezposrednio do instalacji
fermentera.
6.3 Wymagan okreslonych w ust. 1 pkt 3 i 8 nie stosuje sie do Strefy magazynowania odpaddéw

magazynowania odpadow:

1) urobku z pogtebiania, w tym zawierajgcego substancje
niebezpieczne lub zanieczyszczonego takimi substancjami;
2) mieszanek bitumicznych, w tym zawierajgcych smote,
oraz innych odpaddéw powstatych z wyrobéw
przeznaczonych do uzytkowania w warunkach
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych;

3) drewna, lisci i kory oraz innych odpaddéw drzewnych,
oraz drewnopochodnych;

4) papieru i tektury;

5) odziezy i tekstyliéw;

6) selektywnie magazynowanych odpaddéw z ogroddw i
parkow (w tym z cmentarzy);

7) tworzyw sztucznych i gumy;

8) szkta;

9) metali (ztomu) niezanieczyszczonych substancjami
ropopochodnymi oraz zanieczyszczonych substancjami

(boksy magazynowe) pozostajg
zadaszone, oraz majg szczelne i
skanalizowane podtoze.

Odpady potptynne bedg
magazynowane w szczelnym,
zamknietym silosie, podtgczonym
bezposrednio do instalacji
fermentera.

7/18




ropopochodnymi w ilosciach, ktére nie powoduja
skapywania tych substanc;ji;

10) wielkogabarytowych w postaci zuzytych mebli;
11) gruzu budowlanego, ceramiki i kruszyw;

12) podktaddéw kolejowych i ttucznia torowego.

Do magazynowania odpadodw, o ktérych mowa w ust. 3, nie
stosuje sie takze wymagan dotyczgcych zastosowania:
1) szczelnych: opakowan, pojemnikow, kontenerow lub

Strefy magazynowania odpaddéw
(boksy magazynowe) pozostaja
zadaszone, oraz majg szczelne i
skanalizowane podtoze.

6.4 zbiornikéw lub Odpady potptynne bedg
2) uszczelnienia i nieprzepuszczalnego podtoza z systemem | magazynowane w szczelnym,
do odprowadzania wyciekdw oraz sciekdw lub z systemem | zamknietym silosie, podtagczonym
do ich gromadzenia — o ktérych mowa w ust. 1 pkt 7 bezposrednio do instalacji
fermentera.
Projektowane strefy magazynowania
Magazynowanie odpaddw inne niz okreslone w § 4 ust. 1 ) B . ¥ magazy
. . odpaddéw spetniajg standardy,
prowadzi sie w sposdb: , L .
- ] okreslone w niniejszym punkcie:
1) selektywny, w celu utatwienia specyficznego .
. R . 1 — stanowig one boksy wykonane z
przetwarzania, obejmujgcy jedynie odpady .. .
. . S . , ., . .. | petnych $cian wraz z zadaszeniem.
charakteryzujgce sie takimi samymi wtasciwosciami i takimi . . .
. . . . , Podtoze stanowi nieprzepuszczalna i
samymi cechami, uwzgledniajgcy wtasciwosci odpaddw, )
S o . L zmywalna posadzka betonowa, ktéra
stan skupienia i zagrozenia, jakie moze powodowac ich . .
. . dodatkowo pozostaje skanalizowana,
magazynowanie, w tym ryzyko pozaru lub R
. . .. . a ewentualne odcieki kierowane bedg
niekontrolowanego wycieku substancji szkodliwych dla L .
e . , . do zbiornika retencyjnego,
zdrowia i zycia ludzi oraz Srodowiska; o
L L . 2 — boksy zostang odpowiednio
2) zapobiegajgcy rozprzestrzenianiu sie odpaddw poza . S
. L . oznakowane i znajduja sie na
lokalizacje, o ktérej mowa w § 5 ust. 3, w tym ich . .
. . ogrodzonym i strzezonym
rozwiewaniu; . .
3) ograniczajac lenie odpaddéw w przypadku odpaddw (monitorowanym) terenie lub w
& Jacy py ; P . przyp P obiekcie kubaturowym,
mogacych powodowaé pylenie, w tym przez: . . .
. . . . 3 — pojemnos¢ bokséw
a) magazynowanie odpaddw wytgcznie do wysokosci scian
, , magazynowych zostata dostosowana
wyznaczonych boksow lub obwatowan kwater, N
. . . do wydajnosci rozpatrywanego
b) magazynowanie odpadéw pod szczelnym przykryciem . -
. . S zespotu instalacji,
izolujgcym odpady przed wptywem czynnikéw . .
) , 4 — system logistyczny na terenie
atmosferycznych lub zastosowanie preparatéw . .
. L . , zaktadu zaktada minimalny mozliwy
7 btonotwdérczych zapobiegajgcych pyleniu odpadéw . .
. czas magazynowania odpadow,
magazynowanych w wydzielonych sektorach, .
. . L .. 5 — poszczegdblne boksy magazynowe
c) magazynowanie odpadow z zastosowaniem instalacji . , .
. przypisane sg okreslonym rodzajom
zraszajacych, , ,
. . . L odpadéw, w ktérych odpady te
d) zainstalowanie barier przeciwwietrznych lub .
. . magazynowane s3 selektywnie,
wykorzystanie naturalnego terenu jako ostony; . . .
. L . 6 — sposéb magazynowania odpaddéw
4) zapewniajgcy wtasciwg rotacje magazynowanych
. e , | w boksach magazynowych zostat
odpaddw, aby odpady magazynowane najdtuzej mogty byc . .
. . dostosowany do ich stanu fizycznego
usuwane i nastepnie przekazywane w celu dalszego R .
. . . S s oraz wiasciwosci (luzem w pryzmie),
gospodarowania w pierwszej kolejnosci, z wyjgtkiem . . .
. , . . L 7 — na etapie projektowania
magazynowania odpadow w postaci ptynnej, mazistej lub . .
. R o o - poszczegdlne strefy magazynowania
sypkiej (rozdrobnionej) lub jezeli brak rotacji nie utrudni ich X . .
. . . L odpaddéw poddano ocenie warunkéw
dalszego przetwarzania lub nie zmniejszy wartosci .
) . bhp oraz ppoz. Zastosowane
produktu koncowego wytworzonego z odpadow; . . .. .
L L (o . , rozwigzania spetniajg powyzsze
5) ograniczajgcy obnizenie wartosci uzytkowej odpadow, w warunki
szczegblnosci zmiany ich sktadu lub wtasciwosci 3 od a;d Stotvnne bed
chemicznych lub fizycznych, utrudniajacej ich dalsze pacly poiply 03
. O (. magazynowane w szczelnym,
przetwarzanie lub zmniejszajgcej wartos$é produktu . -
, ) zamknietym silosie, podtgczonym
koncowego wytworzonego z odpadow; , . . .
. N . . bezposrednio do instalacji fermentera
6) zapewniajgcy droznos¢ drég pozarowych i
ewakuacyjnych.
8.1 Magazynowanie odpaddéw niebezpiecznych w ilosci Nie dotyczy

powyzej 1 Mg, z wyjatkiem odpaddw urobku z pogtebiania
zawierajgcego substancje niebezpieczne lub
zanieczyszczonego takimi substancjami, odpadéw drewna,
odpadéw mieszanek bitumicznych zawierajgcych smote
oraz innych odpaddéw niebezpiecznych powstatych z

Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
magazynowania odpaddw
niebezpiecznych.
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wyrobdw przeznaczonych do uzytkowania w warunkach
oddziatywania czynnikdw atmosferycznych, prowadzi sie w
wydzielonej strefie magazynowania odpadéw
niebezpiecznych.

W strefie magazynowania odpaddéw niebezpiecznych

Nie dotyczy
Na terenie zaktadu nie przewiduje sie

8.2 d.opuszc.za sie magazynowanie odpaddw innych niz magazynowania odpadéw
niebezpieczne. . .
niebezpiecznych.
Do magazynowania odpadow w strefie magazynowania
odpaddw niebezpiecznych stosuje sie wymagania
okreslone w § 5-7. Strefa magazynowania odpadow .
niebezpiecznych jest oznakowana w widocznym miejscu Nie dotyc.:zy . S
. . . . Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
8.3 tablica koloru biatego o minimalnych wymiarach 400 mm . i
szerokosci i 250 mm wysokosci, na ktdrej umieszcza sie n?agazyr?owanla odpadow
napis ,,0DPADY NIEBEZPIECZNE” naniesiony wielkimi niebezpiecznych.
literami koloru czarnego o wysokosci minimum 35 mm i
szerokosci linii minimum 4 mm.
W przypadku gdy strefe magazynowania odpadéw
niebezpiecznych stanowi budynek lub pomieszczenie
wydzielone w budynku, oznakowanie umieszcza sie na Nie dotyczy
34 zewnatrz budynku lub wydzielonego pomieszczenia przy Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
) jego drzwiach wejsciowych lub bramie wjazdowej, a w magazynowania odpaddw
przypadku miejsca wydzielonego w budynku oznakowanie | niebezpiecznych.
umieszcza sie w sposdb widoczny obok miejsca
magazynowania odpadow.
Nie dotyczy
85 Oznakowanie powinno by¢ czytelne i trwate, w Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
) szczegblnosci odporne na warunki atmosferyczne magazynowania odpaddw
niebezpiecznych.
W przypadku gdy w strefie magazynowania odpadéw
niebezpiecznych jest prowadzone zlewanie lub
przesypywanie odpadéw do innych opakowan,
pojemnikéw, kontenerdw, zbiornikéw lub workdéw lub jest
prowadzone mycie opakowan, pojemnikéw, kontenerdw,
zbiornikéw lub workoéw, strefe magazynowania odpadéw
niebezpiecznych lub miejsce bezposrednio z nig
sgsiadujgce wyposaza sie w:
1) odpowiedniej wielkosci pomieszczenie lub miejsce z Nie dotyczy
36 nieprzepuszczalnym podfozem, wykonane z materiatéw Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
) gtadkich i zmywalnych, z ktérego mogg byc¢ zbierane magazynowania odpaddw
powstajgce odpady, a powstajgce Scieki s kierowane do niebezpiecznych.
systemow, o ktérych mowa w § 6 ust. 1 pkt 7 lit. b, lub
separatordéw, urzadzen lub srodkow, o ktérych mowa w § 6
ust. 1 pkt 8, dostosowanych do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych oraz
2) odpowiednie urzgdzenia zapewniajgce co najmniej
mozliwos¢ umycia rak i elementow ochrony indywidualnej
bezposrednio po wyjsciu z pomieszczenia lub miejsca, o
ktéorym mowa w pkt 1.
Jezeli odpady niebezpieczne sg umieszczone w
opakowaniach, pojemnikach, kontenerach, zbiornikach lub | Nie dotyczy
91 workach, o pojemnosci powyzej 5 litrow, na kazdym z Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
) opakowan, pojemnikow, konteneréw, zbiornikdw lub magazynowania odpaddw
workdw umieszcza sie jednostkowe oznakowanie, zwane niebezpiecznych.
dalej , etykietg”
Etykiety nie umieszcza sie w przypadku wstepnego Nie dotyczy
. . . . . Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.2 magazynowania odpadow przez ich wytworce, o ktérym . .
mowa w § 4 ust. 1. nr?agazyr)owanla odpadow
niebezpiecznych.
Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.3 Wzér etykiety okresla zatacznik do rozporzadzenia. magazynowania odpaddw

niebezpiecznych.
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Etykieta ma wymiary minimum 150 mm szerokosci i
minimum 210 mm wysokosci i zawiera napis ,,ODPADY
NIEBEZPIECZNE” oraz wskazanie: kodu i rodzaju

Nie dotyczy
Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
magazynowania odpaddw

9.4 magazynowanych odpaddw, zawartosci opakowania, niebezpiecznych.
pojemnika, kontenera, zbiornika lub worka, adresu miejsca
magazynowania odpadow i daty rozpoczecia ich
magazynowania w danym miejscu.
. . T . . Nie dot
Etykieta moze zawierac takze inne informacje dotyczace e do y<.:zy . S
. o . Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.5 magazynowanych odpaddw, w szczegdlnosci branzowe . .
. magazynowania odpaddéw
oznaczenia. . .
niebezpiecznych.
Informacje, o ktérych mowa w ust. 4 i 5, sg zamieszczane
przez wytworce odpaddw i aktualizowane przez kazdego
kolejnego posiadacza odpaddw niezwtocznie po
rozpoczeciu magazynowania odpadéw w danym miejscu.
Aktualizacja polega na wpisaniu kolejnego adresu miejsca
magazynowan!a odpadc,>w oraz daty ro.zpoczeaa Nie dotyczy
magazynowania odpadéw w danym miejscu lub . . S
- . . . S L. Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.6 umieszczeniu nowej etykiety zawierajgcej te informacje i . .
L . . . g magazynowania odpadéw
pozostawieniu poprzedniej etykiety w widocznym miejscu. niebezpiecznvch
W przypadku magazynowania odpaddw, o ktérych mowa w P yen.
§ 4 ust. 1, magazynowanych poza miejscem ich
wytworzenia, informacje, o ktérych mowa w ust. 4, sg
zamieszczane przez kolejnego posiadacza odpadow, ktory
przyjmuje odpady od wytwodrcy odpaddw, o ktdrym mowa
w § 4 ust. 1.
W przypadku gdy opakowania, pojemniki, kontenery,
zbiorniki lub worki, o ktérych mowa w ust. 1, umieszcza sie
w innych opakowaniach, pojemnikach, kontenerach,
zblornlkac,h IuF) wor-kajch lub przep?kowqje s!e ,clo innych Nie dotyczy
opakowan, pojemnikéw, kontenerdw, zbiornikéw lub . . S
. . . . Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.7 workdw, lub prowadzi sie zlewanie lub przesypywanie . .
. . ) . S . magazynowania odpaddéw
odpaddw do innych opakowan, pojemnikéw, kontenerdw, niebezpiecznvch
zbiornikéw lub workoéw, o ktérych mowa w § 8 ust. 6, P yen.
umieszcza sie nowg etykiete i podaje sie na niej jako date
rozpoczecia magazynowania odpadéw w danym miejscu
date z etykiety najwczes$niej wytworzonych odpaddw.
Dopuszcza sie stosowanie innych, wdrozonych przez
posiadacza odpadéw metod oznakowania opakowan, Nie dotyczy
9.8 pojemnikéw, kontenerdw, zbiornikéw lub workow, jezeli Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
) oznakowania zawierajg informacje, o ktérych mowa w ust. | magazynowania odpadow
4, oraz jest zapewniona mozliwos¢ aktualizacji tych niebezpiecznych.
informacji
Nie dotyczy
99 Etykieta powinna by¢ czytelna i trwata, w szczegdlnosci Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
) odporna na warunki atmosferyczne magazynowania odpaddw
niebezpiecznych.
W przypadku stosowania oznakowania, o ktérym mowa w Nie doty(.:zy . S
. L . . Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.10 ust. 1, nie stosuje sie oznakowania, o ktérym mowa w § 5 . .
magazynowania odpaddw
ust. 3-6. . .
niebezpiecznych.
W przypadku gdy odpady niebezpieczne sg magazynowane | Nie dotyczy
w inny sposob niz w opakowaniach, pojemnikach, Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
9.11 L L . .
kontenerach, zbiornikach lub workach, stosuje sie magazynowania odpaddw
wylacznie oznakowanie, o ktérym mowa w § 5 ust. 3—6. niebezpiecznych.
Nie dotyczy
9.12 Przepiséw ust. 1-9 nie stosuje sie do zakaznych odpadow Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
' medycznych oraz zakaznych odpaddéw weterynaryjnych. magazynowania odpaddéw
niebezpiecznych.
10.1 W przypadku odpaddéw niebezpiecznych wrazliwych na Na terenie zaktadu nie przewiduje sie

podwyzszong temperature, w szczegdlnosci wynikajaca z

magazynowania odpaddw
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dziatania promieni stonecznych, wykazujgcych wtasciwosci
wybuchowe lub tatwopalne, o ktérych mowa w
rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r. zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadow oraz uchylajacej niektére dyrektywy (Dz. Urz. UE
L 3652 19.12.2014, str. 89, z pdzn. zm.3)), odpady
magazynuje sie w pomieszczeniu zapewniajgcym
temperature umozliwiajgcg bezpieczne dla zycia i zdrowia
ludzi oraz srodowiska ich magazynowanie

niebezpiecznych.

Odpady potptynne bedg
magazynowane w szczelnym,
zamknietym silosie, podtgczonym
bezposrednio do instalacji fermentera

Odpady niebezpieczne w postaci ciektej, mazistej lub
sypkiej sg magazynowane w odpowiednich do tego celu
szczelnych opakowaniach, pojemnikach, kontenerach lub
zbiornikach, przystosowanych do wtasciwosci chemicznych
i stanu skupienia magazynowanych odpaddéw, odpornych
na dziatanie substancji zawartych w odpadach oraz

Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
magazynowania odpaddw
niebezpiecznych.

Odpady potptynne bedg

10.2 dziatanie czynnikéw atmosferycznych, z wyjatkiem
. . L . magazynowane w szczelnym,
odpaddw urobku z pogtebiania zawierajgcego substancje . I
. . - L L zamknietym silosie, podtgczonym
niebezpieczne lub zanieczyszczonego takimi substancjami, , . . .
. . . . . bezposrednio do instalacji fermentera
odpadéw drewna, odpaddéw mieszanek bitumicznych
zawierajgcych smote oraz innych odpadéw pochodzacych z
wyrobdw przeznaczonych do uzytkowania w warunkach
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych.
Oc?pady.l niebezpieczne w pOStaCI.CIGI.dGJ wrazliwe na Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
dziaftanie temperatury magazynuje sie w szczelnych . i
. . . - magazynowania odpaddéw
opakowaniach, pojemnikach, kontenerach lub zbiornikach, . .
zapewniajgc odpowiednig ilos¢ wolnej przestrzeni w celu niebezpiecznych.
10.3 L L S Odpady potptynne bedg
zapobiezenia pojawieniu sie wyciekéw lub statych
. . . . magazynowane w szczelnym,
odksztatcent opakowania, pojemnika, kontenera lub . -
L i L zamknietym silosie, podfagczonym
zbiornika, bedacych wynikiem rozszerzania sie cieczy z , . . .
. bezposrednio do instalacji fermentera
powodu wysokich temperatur.
11.1 Magazynowanie zakaznych odpadéw medycznych lub Na terenie zaktadu nie przewiduje sie

zakaznych odpadéw weterynaryjnych, prowadzone w
ramach zbierania odpadéw, odbywa sie zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w ust. 2-5 oraz § 5-7 i § 8 ust.
1-5, w pomieszczeniu, ktdre spetnia takze nastepujgce
wymagania:

1) posiada niezalezne wejscie;

2) posiada Sciany i podtogi wykonane z materiatéw
gtadkich, tatwo zmywalnych i umozliwiajgcych ich
dezynfekcje;

3) jest zabezpieczone przed dostepem owadow, gryzoni
oraz innych zwierzat;

4) posiada drzwi wejsciowe bez progu, ktérych szerokos¢ i
wysokos$¢ gwarantuje swobodny dostep;

5) posiada miejsca lub boksy wydzielone i oznakowane w
zaleznosci od rodzaju magazynowanych zakaznych
odpaddéw medycznych lub zakaznych odpadéw
weterynaryjnych, a w przypadku magazynowania odpadéw
w oznakowanych,

szczelnie zamknietych pojemnikach lub kontenerach
dopuszcza sie brak wydzielonych boksow;

6) jest wyposazone w termometr do ciggtego pomiaru
temperatury wewnatrz pomieszczenia oraz rejestrator tych
pomiaréw;

7) posiada wentylacje zapewniajaca podcisnienie, z
zapewnieniem filtracji odprowadzanego powietrza;
dopuszcza sie zastosowanie wentylacji grawitacyjnej pod
warunkiem magazynowania zakaznych odpadéw
medycznych lub zakaznych odpaddw weterynaryjnych w
szczelnie zamknietych pojemnikach lub kontenerach,
oznakowanych w zaleznosci od rodzaju magazynowanych

magazynowania zakaznych odpadéw
medycznych lub weterynaryjnych.
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zakaznych odpadéw medycznych lub zakaznych odpadéow
weterynaryjnych;

8) posiada podtoze wyposazone w kratke sciekowg
pozwalajgca na odprowadzenie wody ze zmywania
powierzchni, na ktorej s3 magazynowane odpady

Przy pomieszczeniu spetniajgcym wymagania, o ktérych
mowa w ust. 1, zapewnia sie dostep do:

1) umywalki z biezgcg zimng i cieptg wodg, zainstalowane;j
w sposob umozliwiajgcy co najmniej umycie rak oraz
elementéw ochrony indywidualnej bezposrednio po
wyijsciu z pomieszczenia, wyposazonej w dozowniki z
mydtem i Srodkiem do dezynfekcji rak oraz reczniki

Na terenie zaktadu nie przewiduje sie

11.2 jednorazowego uzytku; magazynowania zakaznych odpadéw
2) prysznica bezpieczenstwa z biezgcg zimng i cieptg wodg; | medycznych lub weterynaryjnych.
3) wody biezacej zimnej i cieptej do celdow porzadkowych;
4) wydzielonych miejsc odpowiednio do przechowywania
czystych oraz zbierania brudnych srodkéw ochrony
indywidualnej dla oséb przebywajacych w pomieszczeniach
do magazynowania zakaznych odpadéw medycznych lub
zakaznych odpadéw weterynaryjnych.
Magazynowanie zakaznych odpadéw medycznych lub
zakaznych odpaddéw weterynaryjnych odbywa sie w
temperaturze do 182C nie dtuzej niz 24 godziny lub w
temperaturze do 102C nie dtuzej niz 72 godziny. Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
11.3 Magazynowanie zakaznych odpaddéw medycznych o kodzie | magazynowania zakaznych odpaddéw
18 01 02*, o ktérym mowa w przepisach wydanych na medycznych lub weterynaryjnych.
podstawie art. 4 ust. 3 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach, odbywa sie w temperaturze do 109C, a czas ich
przechowywania nie moze przekroczy¢ 72 godzin.
W przypadku uszkodzenia pojemnika lub worka umieszcza
sie go w catosci w innym wiekszym nieuszkodzonym
pojemniku lub worku spetniajgcym wymagania dla Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
11.4 pojemnikéw lub workow okreslone w przepisach magazynowania zakaznych odpadéw
dotyczacych szczegétowego sposobu postepowania z medycznych lub weterynaryjnych.
odpadami medycznymi wydanych na podstawie art. 33 ust.
2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.
Miejsca magazynowania zakaznych odpadéw medycznych Na terenie zaktadu nie przewiduje sie
11.5 lub zakaznych odpaddéw weterynaryjnych utrzymuje sie na | magazynowania zakaznych odpaddéw
biezgco w czystosci przez poddawanie dezynfekcji i myciu. medycznych lub weterynaryjnych.
1. Do innego niz okreslone w § 4 ust. 1 magazynowania
odpa'\déw moga/cych powgdowac’ uciail'iwos',ci zapa,cr'\owe Na terenie zaktadu stosowany jest
na nieruchomosciach sgsiadujacych z nieruchomoscig, na . R
L . , system logistyczny umozliwiajacy
ktdrej jest prowadzone magazynowanie odpadow, . . . .
. kierowanie odpaddéw ulegajgcych
stanowigcych: . . .
. biodegradacji (mogacych powodowacd
1) zmieszane odpady komunalne magazynowane w ramach e
. . . . ucigzliwosci zapachowe)
ich zbierania lub przetwarzania, , . .
. , bezposrednio do hali F1 lub F7.
12.1 2) odpady pochodzace z przetworzenia odpaddéw .
. . Wskazane odpady nie sg
komunalnych, w tym frakcje podsitowg z procesu .
. . . . . magazynowane na terenie zaktadu.
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw,
. . . L . We wskazanych halach odpady moga
3) odpady ulegajace biodegradacji — stosuje sie wymagania ] . .
. . , by¢ gromadzone przez kilka godzin w
okre$lone w ust. 2 i 3 oraz § 5-7, a w przypadku odpaddw . .
. . . . . celu ich przygotowania do procesu
niebezpiecznych takze wymagania okreslone w § 9, technologiczneso
natomiast w przypadku tych odpaddow w ilosci powyzej 1 & g0-
Mg rowniez wymagania okreslone w § 8.
12.2 2. Odpady, o ktérych mowa w ust. 1, magazynuje sie Na terenie zaktadu stosowany jest

wyfacznie w pomieszczeniach, w tym halach
magazynowych, wyposazonych co najmniej w:

1) systemy wentylacyjne oraz urzgdzenia wentylacyjne
ograniczajgce w szczegdlnosci przedostawanie sie pytéw do
powietrza, a takze ograniczajgce ewentualne ucigzliwosci
zapachowe;

2) bramy szybkobiezne.

system logistyczny umozliwiajacy
kierowanie odpaddw ulegajacych
biodegradacji (moggacych powodowac
uciazliwosci zapachowe)
bezposrednio do hali F1 lub F7.
Wskazane odpady nie sg
magazynowane na terenie zaktadu.
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We wskazanych halach odpady mogg
by¢ gromadzone przez kilka godzin w
celu ich przygotowania do procesu
technologicznego.

Na terenie zaktadu stosowany jest
system logistyczny umozliwiajacy
kierowanie odpaddw ulegajacych
biodegradacji (moggacych powodowac
uciazliwosci zapachowe)
bezposrednio do hali F1 lub F7.
Wskazane odpady nie sg
magazynowane na terenie zaktadu.
We wskazanych halach odpady moga
by¢ gromadzone przez kilka godzin w
celu ich przygotowania do procesu
technologicznego.

3. Dopuszcza sie magazynowanie odpaddw, o ktdrych
mowa w ust. 1, poza pomieszczeniami, o ktérych mowa w
ust. 2, w szczelnych pojemnikach, kontenerach lub

12.3 zbiornikach —w przypadku gdy:

1) zapewnione zostanie spetnienie wymagan, o ktorych
mowa w ust. 2 pkt 1, albo

2) czas ich magazynowania nie przekracza 7 dni.

Rozwigzania technologiczne
Rozpatrywany zespdt infrastrukturalny dedykowany jest przyjmowaniu do przetwarzania (w procesie
R3) nastepujgcych rodzajow odpaddéw w ilosci do 22.500 Mg/rok:

¢ ok. 13.500 Mg/rok - 20 02 01 — odpady ulegajgce biodegradacji (odpady zielone),

¢ ok.6.600 Mg/rok - 20 01 08 — odpady kuchenne (state),

¢ ok. 2.400 Mg/rok — 20 01 08 - odpady kuchenne (ptynne i pétptynne).

Masa do 2.500 Mg odpaddw w skali roku zostanie wyodrebniona w procesie przygotowania wsadu do
procesu fermentacji, gtdwnie:
¢ ok. 125 Mg/rok — 19 12 02 — metale zelazne - sposdb zagospodarowania: proces R12,
¢ ok. 575- 1.250 Mg/rok — 19 12 10 odpady palne (paliwo alternatywne) - sposdb
zagospodarowania: proces R12,
¢ ok. 1.125 — 1.800 Mg/rok — 20 01 08/20 02 01 - frakcja biodegradowalna (skierowana
bezposrednio do Il stopnia recyklingu organicznego w tunelach kompostowych) — sposéb
zagospodarowania: proces R3.

Do pierwszego stopnia recyklingu (fermentacja beztlenowa) skierowana zostanie masa odpadéw do
20.000 Mg/rok.

Moc przerobowa instalacji fermentacji (pojedynczego fermentera) wynosi maksymalnie 20.000
Mg/rok. Pojedynczy cykl technologiczny w fermenterze trwa min. 20 dni. Przewiduje sie mozliwos¢
wykonania do 15 cykli w skali roku w odniesieniu do materiatu odpadowego o s$redniej gestosci 0,8
Mg/m3.
Szacuje sieg, iz:

¢ maksymalna dobowa wydajno$é fermentera wynosi¢ bedzie 72,0 Mg/dobe:

¢ 1800 m3/1 cykl x 0,8 Mg/m3 /20 dni/1 cykl = 72,0 Mg/dobe

¢ minimalna dobowa wydajnos$¢ fermentera wynosi¢ bedzie 66,67 Mg/dobe: 20000 Mg/rok /

15 cykli/rok / 20 dni/1 cykl = 66,67 Mg/dobe.

Srednia wydajno$¢ instalacji wynosi 69,33 Mg/dobe.

Po przeprowadzeniu przedmiotowego procesu przewiduje sie uzyskanie:
¢ ok. 7.000 Mg/rok - 19 06 03 - ciecze z beztlenowego rozktadu odpadéw komunalnych (woda
nadmiarowa z odwodnienia pofermentu (produkt handlowy: nawdz ptynny, po utracie
statusu odpadu),
¢ ok. 12.000 Mg/rok — ex 19 06 04 — przefermentowane odpady po suchej fermentacji
odpadéw ulegajacych biodegradacji zbieranych selektywne (tymczasowe odpady
pofermentacyjne skierowane do Il stopnia recyklingu w tunelach kompostowych).
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tacznie do tuneli kompostowych przewiduje sie przekazanie ok. 13.800 Mg/rok odpaddow
(12.000 Mg/rok + 1.800 Mg/rok).

Po przeprowadzeniu Il stopnia recyklingu organicznego w tunelach kompostowych, na plac
kompostowy planuje sie wprowadzi¢ ok. 11.750 Mg/rok materiatu, z czego powstanie docelowo (po
przesianiu):
e ok.1.125 Mg/rok - 19 05 99 Inne niewymienione odpady,
e ok.9.950 Mg/rok — ex 19 05 03 kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do
wykorzystania), (produkt handlowy w postaci kompostu, po utracie statusu odpadu)
czyli tacznie 11.075 Mg.

W odniesieniu do wybranych rodzajéw odpadéw wytwarzanych w ramach funkcjonowania instalacji
przewiduje sie przeprowadzenie procedury utraty statusu odpadow:
* ex 19 05 03 kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania) —
uzyskanie certyfikatu w zakresie produkcji Srodka poprawiajgcego uprawe roslin,
e 19 06 03 ciecze z beztlenowego rozktadu odpaddw komunalnych (woda nadmiarowa z
odwodnienia pofermentu — uzyskanie certyfikatu w zakresie produkcji nawozu ptynnego).

Rozwiazania technologiczne w odniesieniu do poszczegdinych weztéw instalacyjnych.
Przyjecie, roztadunek i magazynowanie odpadéw
Selektywnie zbierane odpady kuchenne oraz inne odpady ulegajace biodegradacji (w tym odpady
zielone) przeznaczone do procesu fermentacji, przed przyjeciem do instalacji bedg wazone i
ewidencjonowane z wykorzystaniem planowanej infrastruktury w ramach catego zaktadu (waga
najazdowa wraz z kontenerowym stanowiskiem wagowego). Nastepnie odpady kierowane bedg do
hali przygotowania wsadu (F1), gdzie przewiduje sie ich magazynowanie, przygotowanie i podawanie
do procesu fermentacji. W strefie roztadunku odpaddw przewiduje sie wydzieli¢ boksy, umozliwiajace
odrebne magazynowanie odpaddéw, w zaleznosci od rodzaju i jakosci. Roztadunek odpaddw
nastepowaé bedzie bezposrednio w hali (F1) na jej szczelng i skanalizowang posadzke. Pojazd
samochodowy bedzie wprowadzany do hali poprzez $luze, dzieki czemu, potencjalna emisja
generowana podczas roztadunku, nie bedzie odprowadzana do $rodowiska. W przedmiotowej hali
magazynowane bedg odpady kuchenne oraz inne odpady ulegajgce biodegradacji, ktére mogg by¢
zrédtem odordéw. Powietrze procesowe z hali bedzie kierowane do modutu oczyszczania powietrza, a
w samej hali otrzymywane bedzie lekkie podcisnienie. Odpady zielone oraz inne strukturalnie
podobne (nie generujagce odoréw) mogg by¢é magazynowane w zadaszonych boksach wiaty
magazynowej (F10). W ramach planowanej instalacji fermentacji przewidziano réwniez mozliwos¢
podawania do procesu odpaddw ptynnych i pétptynnych, np.: ttuszcze i oleje jadalne lub inne odpady
biodegradowalne. Odpady ptynne i pdtptynne przewidziane do przetwarzania w planowanej instalacji
fermentacji dostarczane bedg specjalistycznymi pojazdami do punktu zlewnego zbiornika
buforowego/wolnostojgcego silosa z ogrzewaniem, skad luzem, w formie ciektej bedg pompowo
podawane do komory fermentacyjnej. Catos¢ procesu logistycznego oraz magazynowego w silosie ma
charakter szczelny.
Przygotowanie wsadu do procesu fermentacji
Przygotowanie wsadu do procesu fermentacji, prowadzone w hali (F1), obejmowaé bedzie
funkcjonowanie 3 modutéw:
e przygotowania odpaddéw statych
Frakcja selektywnie zbieranych odpaddéw biodegradowalnych w tym kuchennych, kierowana
bedzie do bufora magazynowego, skad tadowarky kotowa, odpowiednie partie materiatu,
bedg przewozone do leja/zasobnika podawczego rozrywarki workow. Istnieje mozliwosé
pominiecia rozrywarki i podania odpaddéw bezposrednio do nadawy. Odpad bedzie kolejno
poddawany przesianiu na sicie gwiazdzistym, a wyodrebniona frakcja podsitowa po przejsciu
przez separator metali zelaznych oraz kabine sortowniczg, skierowana moze by¢ do magazynu
przed fermenterem. Frakcja nadsitowa bedzie kierowana na separator metali zelaznych oraz
do recznej segregacji, w celu wyodrebnienia workéow i innych zanieczyszczen. Odpad
nastepnie podawany bedzie na rozdrabniacz wolnoobrotowy lub szybkoobrotowy. Istnieje
mozliwo$¢ skierowania frakcji rozdrobnionej do magazynu (F9) celem pdziniejszego
wykorzystania (tzw. struktura z odpadow zielonych z duzym udziatem gatezi) lub do
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dedykowanego boksu np.: balast kaloryczny. Rozdrobniony materiat zasadniczo bedzie
kierowany ponownie na sito gwiazdziste, separator oraz kabine sortowniczg. Istnieje réwniez
mozliwos¢ bezposredniego  wprowadzenia na rozdrabniacz odpadéw  zielonych
wielkogabarytowych. Przygotowana do fermentacji frakcja odpaddédw biodegradowalnych
wprowadzana bedzie do bunkra magazynowego, z ktérego partiami bedzie pobierana przez
zautomatyzowany podajnik chwytakowy i dozowana do leja zasypowego fermentera.
Transport odpadéw pomiedzy halg (F1) i fermenterem (F2) prowadzony bedzie
automatycznie za posrednictwem zamknietych tasmociggéw lub/i podajnikéw slimakowych.
Istnieje  rowniez  mozliwos¢  bezposredniego  skierowania  nadmiar  odpadéw
biodegradowalnych zbieranych selektywnie (gtéwnie odpady zielone) bezposrednio po
przygotowaniu do kompostowni tunelowej.

e przygotowania odpaddéw spozywczych w opakowaniach
Przewiduje sie mozliwos¢ przyjecia odpaddw w opakowaniach, w tym o zwiekszonej
wilgotnosci. Odpad ten bedzie kierowany na wydzielony modut. Z strefy magazynowej odpad
zostanie przetransportowany za posrednictwem tadowarki kotowej do podajnika
Slimakowego. Urzadzenie wstepnie otworzy i rozdrobni zawarto$¢ opakowan oraz same
opakowania. Nastepnie odpad zostanie skierowany na prase srubowga lub mtyn mtotkowy. Do
prawidtowego dziatania urzgdzenia wymagane jest roztworzenie odpadu i podanie czystej
wody. Odcieki za pomocg pompy z maceratorem kierowane bedg do silosa (F12) modutu
podawania frakcji mokrej, a nastepnie do komory fermentacyjne;j. Jezeli wytworzona zostanie
frakcja mniej wilgotna, zamiast do silosa, zostanie ona skierowana do bunkra magazynowego
frakcji statej. Frakcja opakowaniowa wydzielona na prasie/mtynie mtotkowym po wysuszeniu
traktowana bedzie jako preRDF i odprowadzona zostanie do dedykowanego kontenera. W
przypadku wprowadzenia do instalacji fermentacji ubocznych produktéw pochodzenia
zwierzecego, przedmiotowa frakcja zostanie poddana higienizacji w okresie min. 1 h w
temperaturze powyzej 70 °C (podzespét instalacyjny: zbiornik wyréwnawczy, higienizator,
macerator).

e przygotowania odpaddw pdtptynnych
Przewiduje sie mozliwos¢ przyjecia odpaddw potptynnych przywozonych do zaktadu
cysternami. Odpady beda dostarczane specjalistycznymi pojazdami do punktu zlewnego
zbiornika buforowego/wolnostojgcego silosa z ogrzewaniem (F12). Do silosu bedg kierowane
réwniez frakcje ptynne odpaddéw wydzielone na tzw. depacku z odpaddéw spozywczych w
opakowaniach. Odpady poétptynne beda magazynowane w nowym wolnostojgcym silosie,
zlokalizowanym w sgsiedztwie hali (F1) i fermenteréw (F2). Zaktada sie, ze roczna ilosc
odpaddw pdtptynnych podawana do fermentacji wyniesie ok. 2.400 Mg/rok — dla fermentacji
suchej, dodatek pdtptynny wyniesie ok. 11-12 % wydajnosci fermentera.

| stopien recyklingu organicznego — fermentacja pozioma (F2)

Odpad przeznaczony do fermentacji, po przygotowaniu, pobierany bedzie z magazynu buforowego
na wezet podajnikowy samego fermentera. Reaktor fermentacji pracuje w systemie ciggtym
poziomym (ttokowym). Materiat pozostaje w urzgdzeniu przez okres min. 20 dni. Do procesu
kierowany jest odpad rozwodniony (recyrkulowanym odciekiem lub czystg wodg) do poziomu
zawartosci na wejsciu ok. 30-35% s.m. W trakcie przebywania odpadu w komorze reaktora,w
temperaturze >55 °C wytwarzany jest biogaz o $redniej zawartosci metanu (CH,) 50-55%. Srednia
produkcja biogazu w tej technologii i tego typu materiatu wynosi 110-150 Nm?/Mg. Ze wzgledu na
ciggty charakter pracy technologii, efektywny czas, w ktdrym nastepuje produkcja biogazu wynosi
100%. Reaktor wyposazony bedzie w system grzewczy np.: rury zatopione w $cianach lub lance
grzewcze. Ze wzgledu na charakter i sktad odpaddéw biodegradowalnych nalezy spodziewac sie
zasiarczenia gazu. Tym samym do mieszanki fermentacyjnej dozowane bedg reagenty chemiczne
umozliwiajgce redukcje zasiarczenia generowanych gazow.

Modut odwadniania i odbioru pofermentu (F3)

Po procesie fermentacji odpad kierowany jest do dwustopniowego modutu odwadniania. | stopien
odwadniania prowadzony jest na prasie $Srubowej, a nastepnie materiat kierowany jest na wirdwke.
Wyodrebniony odciek kierowany bedzie transportem rurociggowym do zbiornika magazynowego
(F5a), a odwodniony poferment zostanie przetransportowany do dalszych proceséw biologicznych
prowadzonych na terenie Zaktadu. Materiat po procesie odwadniania uzyska stopien zawartosci
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suchej masy na poziomie min. 39% (konsystencja stata). Zaktada sie, iz zastosowane urzgdzenia
zapewnig odwodnienie pofermentatu na poziomie gwarantujgcym brak koniecznosci dodawania
materiatu strukturalnego na dalszym etapie zagospodarowania tj. w procesie kompostowania.
Przewiduje sie rowniez recyrkulacje odcieku do procesu fermentacji i czesciowe jego uzupetnienie
czystg wodg pochodzacg z sieci lub z zbiornika przeznaczonego do gromadzenia wody opadowej i
roztopowej z dachéw obiektéw kubaturowych na terenie Zaktadu.

Il stopien recyklingu organicznego — tunele kompostowe (F7)

Odwodniony materiat z procesu beztlenowej fermentacji oraz nadmiar frakcji biodegradowalnej,
wyodrebnionej w procesie przygotowania wsadu do fermentacji, bedg kierowane do procesu
tlenowego kompostowania w tunelach kompostowych, stanowigcych zamkniete reaktory. Dopuszcza
sie mozliwos¢ dodatkowego mieszania pofermentu z materiatem strukturalnym (np. zrebki drzewne)
— dodatek ok. 20% wag., w celu zmniejszenia wilgotnosci i zwiekszenia porowatosci materiatu
wprowadzanego do tunelu kompostowego. Przewiduje sie, ze proces kompostowania pofermentatu,
odbywat sie bedzie w szesciu zamknietych reaktorach (tunelach) z wykorzystaniem tlenu. W instalacji
prowadzony bedzie proces rozktadu materii organicznej przy kontroli parametréw procesu: zawartosci
tlenu i temperatury w ztozu. Zatozono, ze pofermentat przetrzymywany bedzie w reaktorach
(tunelach) min. 2 tygodnie (wraz z zatadunkiem) i nastepnie trafi na plac kompostowy (F6).
Podstawowym elementem instalacji tuneli kompostowych jest system napowietrzania, gwarantujgcy
rbwnomierne napowietrzanie pryzm w reaktorze. System napowietrzania zainstalowany w podtozu
stuzy¢ bedzie do biezgcego napowietrzania materiatu zgromadzonego w poszczegdlnych tunelach.
Proces regulowany bedzie automatycznie, ze statym pomiarem zawartosci tlenu i temperatury.
Wentylatory uruchamiajg sie w przypadku gdy zawartos$¢ tlenu w mieszane kompostowej spada, taka
aby caty proces przebiegat w warunkach optymalnych. Napowietrzanie prowadzone bedzie poprzez
otwory w posadzce czyli od dofu mieszanki do géry. Za pomoca kanatéw napowietrzajgcych jest
rowniez odbierany odciek z tuneli, ktéry kierowany bedzie do zbiornika na odcieki. Zastosowane
rozwigzania techniczne umozliwig recyrkulacje powietrza procesowego zaréwno w tunelu jak i miedzy
tunelami (tunel po zatadunku napowietrzany bedzie podgrzanym powietrzem procesowym z innych
tuneli). Zamkniete tunele kompostowe, pozwalajg na ujecie powietrza poprocesowego i jego
skierowanie do modutu oczyszczania powietrza (ptuczka wodna oraz biofiltr).

Il stopien recyklingu organicznego — plac kompostowy (F6)

Po zakonczeniu procesu kompostowania materiatu w tunelach kompostowych, bedzie on
wywozony przy pomocy tadowarki kotowej na teren placu kompostowego (F6), gdzie uformowany
zostanie w pryzmy. Zaktada sie konieczno$¢ przerzucania fadowarka lub przerzucarka materiatu
podczas procesu min. 2 razy w tygodniu. Przewidywany min. czas prowadzenia procesu na placu
kompostowym wynosi ok. 3-4 tygodni. Nastepnie kompost bedzie przesiewany na sicie mobilnym i
transportowany do odbiorcéw jako certyfikowany produkt handlowy lub odpad o kodzie ex 19 05 03
lub magazynowany w zadaszonych boksach wiaty magazynowej (F10). Nalezy podkresli¢, iz materiat
gromadzony na placu kompostowym (F6) oraz w zadaszonych boksach wiaty magazynowej (F10)
pozostaje stabilny, przygotowany do uzycia jako kompost. Wskazany materiat nie generuje
uciazliwosci w postaci odoréw przy odpowiednim zagospodarowaniu jak opisano wyze;j.

Modut oczyszczania powietrza (F4)

Zuzyte powietrze poprocesowe z strefy F1, F3, F7, F8 przewiduje sie ujmowac i kierowac¢ do
modutu oczyszczania powietrza, w ktorego sktad wchodzi biofiltr (F4b) z ptuczkg kwasng i
wentylatorem (F4a). Oczyszczanie powietrza bedzie prowadzone w dwustopniowym procesie tj.
strumien powietrza poprocesowego kierowany bedzie na ptuczke wodng, a nastepnie po wstepnym
podczyszczeniu na biofiltr, w celu dezodoryzacji powietrza. Przewiduje sie instalacje ptuczki (skrubera)
typu: przeciwpradowy nawilzacz powietrza z mozliwoscig dozowania kwasu. Absorpcja jest potagczona
zwykle z reakcja chemiczng, w wyniku ktérej nastepuje separacja zanieczyszczen z fazy gazowej do
ciektej. Instalacja wyposazona bedzie w spust dla produktu poprocesowego — siarczanu amonu, z
mozliwoscig skierowania go do kanalizacji Sciekdow technologicznych. W ptuczce powietrze przeptywa
przeciwpradowo przez kolumne wypetnienia, bedac jednoczesnie z gory zraszane cieczg przez system
dysz zraszajgcych, zapewniajgc wiekszg powierzchnie wymiany masy. Ciecz zraszajaca jest
rozprowadzana na gorze kolumny wypetnienia, a nastepnie jest zbierana w zintegrowanej ze
skruberem studzience. Kwas siarkowy bedzie dozowany bezposrednio ze zbiornika handlowego
dystrybutora kwasu siarkowego. Pod zbiornikiem dystrybucyjnym kwasu siarkowego zostanie
wykonania wanna bezpieczeristwa o odpowiedniej objetosci. W komorze mieszania jak i za komora

16/18




zraszania beda zainstalowane czujniki ci$nienia w celu pomiaru oporéw pneumatycznych na
wypetnieniu oraz pomiar temperatury powietrza poprocesowego. Wydajnos¢ ptuczki i catego uktadu
oczyszczania powietrza poprocesowego bedg stosowane do ilosci oczyszczanego powietrza. Zadaniem
biofiltra jest oczyszczenie i dezodoryzacja powietrza poprocesowego pochodzgcego z poszczegdlnych
obiektow kubaturowych instalacji. Powietrze poprocesowe bedzie doprowadzane do biofiltra
systemem rurociggdéw poprzez ptuczke i oczyszczane w trakcie przechodzenia przez warstwe
filtracyjna.

Parametry pracy biofiltra:

e min. czas styku oczyszczanego powietrza ze ztozem biofiltra - > 40 s,

e temperatura <40 °C,

e wilgotnosc > 96 %,

e min. wys. materiatu filtracyjnego h > 150 cm,

e obcigzenie powierzchniowe ok. 120 m?® powietrza/m? powierzchni czynnej biofiltra na
godzine,

e typ biofiltra: poziomy.

Materiat filtrujacy (ztoze biofiltra) stanowig materiaty naturalnego np. kora, korzenie, zrebki i/lub
uzupetniane materiatem mineralnym np. keramzyt. Powierzchnia czynna biofiltra bedzie wynosi¢ min.
425 m?,

Alternatywnie dopuszcza sie realizacje biofiltra pionowego o nastepujgcych parametrach:

e min. czas styku oczyszczanego powietrza ze ztozem biofiltra - > 40 s,

e temperatura <40 °C,

o wilgotnosc > 96 %,

e min. wys. materiatu filtracyjnego h > 150 cm,

e obcigzenie kubaturowe ok. 100 m® powietrza/m? powierzchni czynnej biofiltra na godzine.

Modut zagospodarowania biogazu

Szacuje sie, ze produkcja biogazu z fermenteréw pracujgcych z wydajnoscig nominalng do 20.000
Mg/rok i produktywnoéciag $rednig biogazu 113 Nm?/Mg, wyniesie ok. 2,18 min Nm?®/rok. Przy
spalaniu 100% biogazu w celu wytworzenia energii elektryczne i cieplnej, ilos¢ energii elektrycznej
mozliwa do wyprodukowania wyniesie ok. 5,20 min kWh. Ujety w procesie fermentacji gaz zostanie
poddany oczyszczaniu ze zwigzkéw siarki na biologicznej kolumnie odsiarczajacej (F5b), ktdrej
zadaniem bedzie redukcja H,S. Obiekt dostarczony zostanie jako urzadzenie technologiczne. Zasada
dziatania polega na zasiedleniu ztoza bakteriami zywigcymi sie zwigzkami siarki (wyselekcjonowane
populacje mikroorganizmoéw, w tym bakterie gatunku Thiocacillus (np. Thiooxidans)). Technologia
odsiarczania biogazu z zastosowaniem kolumny odsiarczajacej ze zraszanym ztozem polega na
wykorzystaniu zdolnosci mikroorganizméw do neutralizacji zagrazajacych srodowisku szkodliwych
substancji chemicznych. Przewiduje sie uzyskanie zasiarczenia na poziomie nie przekraczajagcym 200
ppm H,S. Nastepnie odsiarczony gaz zostanie skierowany do zbiornika na biogaz.

Przewiduje sie przygotowanie uzyskanego w procesie biogazu, tak aby mozliwe byty do realizacji
oba ponizsze scenariusze eksploatacyjne:

e spalanie 100% biogazu w jednostkach CHP do wytwarzania energii elektrycznej i cieplnej na
potrzeby Zaktadu oraz wykorzystanie nadwyzki biogazu do produkcji energii elektrycznej oraz
cieplnej do odbiorcéw zewnetrznych,

e wykorzystanie biogazu w jednostkach CHP do wytwarzania energii elektrycznej i cieplnej tylko
na potrzeby Zaktadu oraz wykorzystanie nadwyzki biogazu do produkcji biometanu
(RNG/CNG/LNG) oraz CO, do sprzedazy odbiorcom zewnetrznym.

W przypadku spalania 100% biogazu w jednostkach CHP do wytwarzania energii elektrycznej i
cieplnej konieczne jest zainstalowanie 2 jednostek CHP o facznej mocy elektrycznej min. 800 kW.
Agregaty beda posiadaty silniki przystosowane do spalania biogazu o mocy kolejno ok. 500 kW oraz
ok. 300 kW . Spalanie biogazu nastepowac bedzie w silnikach gazowych, z kontrolg, pomiarem i
regulacjg procesu spalania pod katem nie przekraczania dopuszczalnej emisji NOx i COx. W procesie
zachodzi¢ bedzie odzysk ciepta i jego wykorzystanie w procesach technologicznych. W celu
zabezpieczenia sieci biogazowe] przed nadmiernym wzrostem cisnienia zainstalowana zostanie
rowniez pochodnia.

Na terenie Zaktadu przewiduje sie nastepujgce trzy sciezki transportu wewnetrznego:
e pojazdy kotowe transportujgce odpady state wewnetrznym uktadem drogowym, stanowigce
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szczelne pojazdy specjalistyczne, wjezdza¢ bedg do wewnetrznej Sluzy obiektu hali (F1).
Pierwsza brama $luzy po otwarciu umozliwia wjazd pojazdu do jej wnetrza, a nastepnie ww.
brama sie zamyka. Po zamknieciu pierwszej bramy bedzie mozliwos¢ otwarcia drugiej bramy
na przestrzen operacyjnej czesci hali (F1). Materiat odpadowy zostanie wytadowany z pojazdu
i tadowarka lub zespotem przenosnikdéw kierowany bedzie w odpowiednie miejsca
magazynowe lub do innych przestrzeni roboczych hali. Odpady z hali (F1) bedg kierowane do
fermentera (F2) poprzez ukfad przeno$nikéw. Catos¢ transportu bedzie prowadzona w
zamkniete]j przestrzeni obiektow F1i F2;

pojazdy kotowe transportujgce odpady potptynne wewnetrznym uktadem drogowym,
stanowigce szczelne pojazdy specjalistyczne, podjezdza¢ bedg pod zbiornik magazynowy
(F12), a nastepnie poprzez pneumatyczne i szczelne tgcze bedzie nastepowat ich roztadunek.
Materiat potptynny bedzie kierowany do fermentera (F2) szczelnym uktadem transporterow
rurociggowych;

pojazdy kotowe transportujgce odpady strukturalne (gatezie, zrebki) bedg wytadowywane w
boksach (F10) przy asyscie tadowarki;

pojazdy kotowe transportujgce odpady biodegradowalne do hali magazynowej (F9) beda
wyftadowywane w przestrzeni hali;

odpady strukturalne magazynowane w boksach (F10) transportowane bedg tadowarky do
fermentera (F2) poprzez $luze obiektu F1, a do obiektéw F9 lub F7 poprzez zamkniety
korytarz obiektu F8;

transport materiatu pofermentacyjnego z fermentera (F2) do hali odwadniania porfermentatu
(F3) a nastepnie do kompostowania tunelowego (F7) prowadzony bedzie za posrednictwem
uktadu transporteréw oraz tadowarki w zamknietej przestrzeni wymienionego kompleksu
obiektéw kubaturowych,

transport kompostu z tuneli (F7) na plac kompostowy (F6) prowadzony bedzie przy uzyciu
tadowarki.

Zapotrzebowanie na energie i jej zuzycie

Szacuje sie zuzycie energii elektrycznej, ktére obejmowac bedzie gtéwnie potrzeby oswietlenia, a
takze zasilenia niezbednych urzadzen (np.: waga, monitoring wizyjny, oswietlenie, podzespoty
instalacyjne). Szacowane zapotrzebowanie na energie elektryczng wyniesie okoto 1.600 Mwh/rok.
Jednocze$nie budowa modutu zagospodarowania biogazu daje mozliwos¢ produkcji do ok. 5.200
MWh/rok.

Na etapie eksploatacji przewiduje sie konieczno$é zuzycia nastepujacych mediéw, surowcow i

paliw:

energii elektrycznej — zgodnie z rozdziatem 2.1.1.3,

wody do celédw socjalnych pracownikéw — ok. 260 m>/rok,
woda do celéw technologicznych — ok. 2000 m*/rok,
reagenty do redukcji H,S — ok. 1 Mg/rok,

kwas siarkowy — ok. 24,0 m>/rok,

wegiel aktywny (Il st. oczyszczania gazu) — ok. 0,4 Mg/rok,
zuzycie oleju napedowego — ok. 19.500 I/rok.

Jednoczesnie przewiduje sie generowanie:
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$ciekdw socjalno-bytowych — ok. 260 m?/rok,
$ciekéw przemystowych — ok. 2.330,5 m*/rok.

PREZYDENT MIASTA
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