SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 10.05.01
ROBOTY NAPRAWCZO - KONSERWACYJNE

. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru rob6t naprawczo-konserwacyjnych w ramach zadania
pn.

Remonty biezace i utrzymanie dréog gminnych na terenie miasta Raciborz

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robdt naprawczo -

konserwacyjnych i obejmuja:

— naprawy drég gruntowych, profilowanie,

— naprawy drog gruntowych, zageszczenie,

— wyrdwnanie istniejgcej podbudowy tluczniem kamiennym niesortowanym
zageszczanym mechanicznie (faty o powierzchni do 10 m?) o gr. ponad 10 cm,

— nawierzchnia z thucznia kamiennego — warstwa gérna o gr. 7 cm i 10 cm,

— wyrdéwnanie r¢czne nawierzchni drég gruntowych asfaltem frezowanym -—
z transportem $cinki na odlegtos¢ 5 km,

— wyrdéwnanie nawierzchni dréog gruntowych asfaltem frezowanym mechaniczne —
z transportem $cinki na odlegtos¢ 5 km,

— reczne $cinanie poboczy, grubo$¢ scinania do 10 cm,

— oczyszczenie rowow z wyprofilowaniem dna i skarp z namutu gr. 20 cm,

— oczyszczenie przepustow $r. 0,60 m z namutu do 50 % jego $rednicy,

— oczyszczenie przepustow $r. 0,80 m z namutu do 50 % jego $rednicy,

— czyszczenie przepustow srednicy 1,0-1,25 m z namutu do 50 % jego $rednicy,

— czyszczenie przepustow srednicy 1,50 m z namutu do 50 % jego $rednicy,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i OST ,,Wymagania og6lne”.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

. Materialy

Asfalt frezowany bedzie pochodzit z frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno
za pomocg frezarki drogowe;.

Materialem do naprawy nawierzchni tluczniowych lub wzmocnienia nawierzchni
gruntowych jest kruszywo tamane uzyskane w wyniku pokruszenia surowca skalnego.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek
gliny. Wymagane parametry dla mieszanki kruszywa tamanego jak w SST D 04.04.02
(kruszywo tamane na podbudowe zasadniczg).

Sprzet

— roéwniarka samojezdna,
— rozktadarka mas bitumicznych szerokosci 4 m,
— walec statyczny samojezdny.

Transport

Asfalt frezowany bedzie dostarczany samochodami samowyladowczymi 5-10 t,
srednia odlegtos¢ transportu 5 km.

Transport kruszywa musi odbywaé si¢ w sposob przeciwdzialajacy jego
zanieczyszczeniu 1 rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podtozu
drogi musi by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do jego uszkodzen i tworzenia
kolein. Wskazany jest transport samowytadowczy. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie 1 innych parametrow technicznych.

. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Profilowanie drogi gruntowe;j

Przed przystapieniem do profilowania nalezy usung¢ bloto i grunt, ktory ulegt
nadmiernemu nawilgoceniu. Scigty grunt powinien by¢ wykorzystany przy
uzupetnianiu ubytkow nawierzchni. Wigksze ubytki nawierzchni powinny by¢

uzupetnione przez dowiezienie i wbudowanie dodatkowego gruntu lub tlucznia
kamiennego.
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5.2.2. Zageszczenie nawierzchni drogi gruntowe;j

Bezposrednio po profilowaniu nawierzchni drogi gruntowej nalezy przystapi¢ do jej
dogeszczenia przez walowanie. Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczeniu
powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

5.2.3. Wyréwnanie nawierzchni drég gruntowych asfaltem frezowanym (z odzysku),
grubos¢ warstwy po uwatowaniu 10 cm, wbudowanie reczne.

Asfalt frezowany nalezy rozsciela¢ recznie w miejscach wigkszych ubytkow
nawierzchni gruntowych po uprzednim wyprofilowaniu i zageszczeniu nawierzchni
gruntowej. Ulozong do wymaganego profilu warstwe nalezy zagesci¢ mechanicznie
przy uzyciu walca samojezdnego.

5.2.4 Wyrownanie nawierzchni drog gruntowych asfaltem frezowanym(z odzysku)
mechaniczne, grubo$¢ warstwy po uwatowaniu 10 cm.

Asfalt frezowany nalezy rozsciela¢ za pomocag rozktadarki mas bitumicznych na
uprzednio wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu.

5.2.5.Wyrownanie istniejacej podbudowy thuczniem kamiennym niesortowanym
zageszczanym mechanicznie (faty o powierzchni do 10 m?) o gr. ponad 10 cm.
Warstwe tlucznia nalezy rozsciela¢ r¢cznie na uprzednio oczyszczong podbudowe.
Zaklinowang klincem warstwe¢ thucznia nalezy zaggsci¢ mechanicznie przy uzyciu
walca samojezdnego.

5.2.6.Nawierzchnia z thucznia kamiennego — warstwa gorna.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta rowna grubos$ci projektowane;.
Warstwa powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiggni¢cie wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych.

Kruszywo z przewaga ziaren drobnych tj. takie, ktérego uziarnienie lezy w gornej
czesci wykresu obszaru dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zaggszczac najpierw walcami
ogumionymi, a nastepnie gtadkimi.

W pierwszej fazie zageszczania nalezy stosowac sprzet 1zejszy, a w koncowej sprzet
ciezszy. Poczatkowe przejscia walcow wibracyjnych nalezy wykonaé¢ bez
uruchomienia wibratoréw.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagni¢cia wskaznika zaggszczenia podbudowy
nie mniejszego od 1,00 wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481.
Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg +10 % i — 20 % jej wartosci.

5.2.7.Plantowanie ($cinka) poboczy bedzie polegalo na recznym Scigciu miejsc
zawyzonych 1 zasypaniu zaglebien z wyréwnaniem do wymaganego spadku
poprzecznego.

5.2.8.0czyszczenie rowOw 1 przepustow z namutu bedzie wykonywane rgcznie.
Wydobyty z przepustow 1 dna rowu namut nalezy odrzuci¢ i rozplanowac na przylegly
teren. Dno i skarpy rowu nalezy wyprofilowac.

. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
Kontroli podlega sposob wykonania robdt naprawczo - konserwacyjnych.
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7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

— naprawa drég gruntowych (profilowanie, zageszczanie, nawierzchnia z thucznia —
warstwa gorna) — m’,

— wyrdwnanie podbudowy tluczniowej — m®, m?,

— wyrdéwnanie nawierzchni asfaltem frezowanym —t,

— oczyszczenie rowOw 1 przepustOw z namutu — m.

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8. Odbior robot
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane i standardy
Nie dotyczy
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