SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 05.03.05 '
NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO — WARSTWA WIAZACA

1. Wstep

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1

1.4.2.

1.4.3

1.4.4

1.4.5

L.5.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z utozeniem warstwy wigzacej
z betonu asfaltowego w ramach zadania pn.

Remonty biezace i utrzymanie drog gminnych na terenie miasta Raciborz

w zakresie obejmujacym:

1) remonty, w tym czastkowe drog 1 ulic publicznych, 2) przebudowa gminnych drog
osiedlowych, 3) remont chodnika na ul. Szczesliwej (od ul. Zeromskiego
ul. Wczasowej), 4) przebudowa drogi gminnej przy ul. Pogrzebienskiej — dojazd m.in.
do posesji nr 87, 87b, 87c 1 89, 5) przebudowa drogi gminnej przy ul. Babickiej (od
posesji 32 do posesji 42), 6) remont drég dojazdowych do gruntéw rolnych, 7) remont
drogi dojazdowej przy ul. Piotra Skargi.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 umowny przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej dotycza
prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
AC 16 W dla ruchu kategorii KR 1, KR 2 grubo$ci 4+7 cm

Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie 1 uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu,
wytworzona w okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-bitumiczna o uziarnieniu rownomiernie
stopniowanym (ciaglym), utozona i zaggszczona.

Podloze pod warstwe asfaltowg (bitumiczng) — powierzchnia przygotowana do
utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Pozostate okreslenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
normami i definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodnos$¢

z SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
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2. Materialy
2.1.  Warunki ogdlne stosowania materiatow

Ogoblne warunki stosowania materiatow, ich pozyskania i1 skladowania podano
w OST ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy D 50/70 spetniajacy wymagania PN-EN-12591:2002
i tablicy nr 1 podanej ponize;j.

Tablica 1. Wymagania asfaltu na warstwe¢ wiazaca.

Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci ' Asfalt D50/70  Metoda badan wg
Wtasciwosci obligatoryjne
1. Penetracja w 25 ° C, 0,1mm 50-70 PN-EN-1426
2. | Temperatura picknienia, ° C 46-54 PN-EN-1427
3. | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, ° C 230 PN-EN-22592
4. Z‘a'wslrtos'c' sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej 99 PN-EN-12592
niz, % m/m

Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie

5. ST 0,5 PN-EN-12607-1
wiecej niz, % m/m

6. | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 50 PN-EN-1426

7 (’Tfémperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz, 48 PN-EN-1427

Wiasciwosci specjalne krajowe
8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wiecej niz, % 2,2 PN-EN-12606-1
9. Wzrogt tF:pl?eratury migknienia po starzeniu, nie 9 PN-EN-1427

wigcej niz, ° C
10. | Temperatura tamliwosci, nie wiecej niz, ° C -8 PN-EN-12593

2.3. Wypehiacz

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wigzacej z betonu

asfaltowego
Lp. Whasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Kategoria ruchu 1 — 2
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-10, kategoria nie nizsza niz: zgodnie z tabl. 24 wg PN-EN
13043
2 | Jako$¢ pytow wg PN-EN 933-9, kategoria niec wyzsza niz: MB¢10
3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1%(m/m)
4 | Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 | Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypeliaczu wg PN-EN Vasus
1097-4, wymagana kategoria:
6 | Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana Argnss
kategoria:
7 | Rozpuszczalno$é w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
8 | Zawartos¢ CaCO; w wypelniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21, kategoria CCy
nie nizsza niz:
9 | Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, wymagana Koabeklarowana
kategoria
10 | ,Liczba asfaltowa, wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN pekiarowana
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Tablica 3. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10

Sito#[mm] Przesiew [% (mm)]
Ogolny zakres dla poszczeg6lnych wynikow Maksymalny zakres uziarnienia deklarowany
przez producenta®
2 100 .

0,125 od 85 do 100 10

0,063 od 70 do 100 10
a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw, z ktorych 90 % powinno
miescic¢ si¢ w tym zakresie, a wszystkie powinny miesci¢ si¢ w 0goélnym zakresie podanym w tablicy

2.4. Kruszywo
Tablica 4 Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej
z betonu asfaltowego
Lp. Whasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Kategoria ruchu 1 — 2
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wicksze niz wg kategorii Gaonis
3 | Zawarto$¢ pylu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f
4 | Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie FIso lub Slso
Wyzsza niz:
5 | Procent zawarto$ci ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg Caeklarowana
PN-EN 933-5 kategoria nie wyzsza niz:
6 | Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badania na LAs
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:
7 | Odporno$¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji PSVertarowana
kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8,
kategoria nie nizsza niz:
8 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
9 | Nasiakliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
10 | Ggsto$¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
11 | Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze F4
8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz:
12 | ,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
13 | Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny PN-EN 932-3 deklarowana przez producenta
14 | Grube zanieczyszczenia lekkie, PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie mypc 0,1
wyZzsza niz:
15 | Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana odporno$é
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.1;
16 | Rozpad zwiazkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana odporno$¢
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2;
17 | Stalos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego PN-EN 1744-1 p.19.3; Vs
kategoria nie wyzsza niz:
Tablica 4.1 Wymagane wlasciwosci kruszywa tamanego drobnego do warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego
Lp. Wtasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Kategoria ruchu 1 —2
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Ga851 Gr85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wicksze niz wg kategorii GrcNR
3 | Zawarto$¢ pytéw wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fis
4 | Jakoé¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MB;10
5 | Kanciasto§¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z Espextarowana
kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6 rozdz. 8, kategoria nie
nizsza niz:
6 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 | Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie mypc 0,1
Wyzsza niz:
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Tablica 4.2 Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego do warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Kategoria ruchu 1 —2
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Ga851 Gr85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wicksze niz wg kategorii GrcNR
3 | Zawarto$¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fio
4 | Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MB;10
5 | Kanciasto§¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z Espexiarowana
kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6 rozdz. 8, kategoria nie
nizsza niz:
6 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 | Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie mypc 0,1
Wyzsza niz:
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.
3. Sprzet
3.1.  Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
3.2.1. Wytwornia stacjonarna

Wytwornia winna zapewni¢ ciggla produkcje betonu asfaltowego w granicach

tolerancji recepty roboczej. Wytwornia winna by¢ wyposazona i pracowa¢ w taki

sposob, aby dozowanie goragcego kruszywa, wypetniacza i lepiszcza bylo dokonywane

automatycznie. Wydajno$¢ otaczarni powinna by¢ zgodna z wydajnoscig uktadarki

i technologia ukladania betonu asfaltowego. Moga by¢ stosowane otaczarki o ruchu

cyklicznym wyposazone w:

— dozowanie wstepne (przynajmniej 5 dozownikow),

— podajniki tasmowe,

— beben suszacy,

— instalacj¢ odpylajaca

— elewator goracy,

— zestaw sit wibracyjnych,

— zbiornik na gorgcy materiat,

— system wazaco-mieszajagcy w pelni zautomatyzowany, dozowanie wszystkich
sktadnikéw wytacznie wagowe,

— mieszalnik,

— silos na pyt z odzysku,

— elewator wypelniacza,

— podajniki §limakowe,

— zbiornik na gotowy material z izolacja termiczna,

— pompy do podawania asfaltu,

— sterowanie komputerowe procesu produkcji,

— zbiorniki na asfalt 1 wypelniacz oraz osobne zasieki o umocnionym dnie dla
kazdego rodzaju kruszywa o pojemnosci wystarczajacej na 7 dni produkcji.
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3.2.2.

3.2.3.

3.24.

Uktadarki do betonu asfaltowego

Uktadarki winne by¢ mechaniczne i1 samojezdne wyposazone w elektronicznie
kontrolowany st6t zdolny do ulozenia mieszanki zgodnie z zatoZzong osig, niweleta
1 spadkami poprzecznymi. Zdolno$¢ uktadania mieszanki winna by¢ skorelowana
z wydajno$cig otaczarni i wymaganiami technologicznymi. Ukladarka winna mie¢, co
najmniej nastg¢pujace wyposazenie:

— elementy wibrujace (no6z 1 ptyta) do wstepnego zaggszczania wraz ze sprawng

regulacja czestotliwosci 1 amplitudy drgan,
— uklad do podgrzewania elementow roboczych uktadarki.

Sprzet do zageszczania

Wybor rodzaju zestawu walcow pozostawia si¢ Wykonawcy pod warunkiem
osiggniecia wymaganego wskaznika zaggszczania dla danej warstwy bitumicznej o
okreslonej grubosci i szerokosci. W kazdym przypadku zostang uzyte walce ogumione
lub hybrydowe.

Samochody do transportu mieszanki mineralno — bitumiczne;]

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe o tadownosci 5 — 10 ton. Zaleca si¢
stosowanie samochoddéw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej
w system grzewczy. Skrzynie wywrotek winny by¢ dostosowane do wspotpracy
z uktadarkg w czasie roztadunku.

4. Transport

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
Transport materiatow
Asfalt

Lepiszcze asfaltowe nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi
w PN-C-04024:1991.

Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich umozliwiajacy roztadunek pneumatyczny zgodnie z ,,Wytyczne
Badan i Kryteria Oceny Maczek Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych”
Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998.

Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu, w warunkach

zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
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4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Beton asfaltowy winien by¢ transportowany pojazdami jak w punkcie 3.2.4.
o czystych skrzyniach tadunkowych i w czasie transportu i oczekiwania na roztadunek
zabezpieczony przed nadmierng utratag temperatury, jak 1 wptywem niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych.

Uzycie srodkow utatwiajacych roztadunek betonu asfaltowego (tj. emulsji, olejow,
wody itp.) jest dozwolony pod warunkiem, ze ich ilo$¢ jest utrzymywana na
minimalnym poziomie i wszelkie nadmiary winny by¢ usuni¢te przed kolejnym
zatadunkiem.

Czas transportu od zaladunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin
z jednoczesnym speilnieniem warunku zachowania temperatury produkcji
1 wbudowania.

5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST ,,Wymagania ogo6lne”.
Projektowanie betonu asfaltowego

Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwos$ci 1 pordwnania wynikow z zatozeniami projektowymi.

Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o

nastgpujace zrodta:

— wytyczne niniejszej SST

— przytoczone normy.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego

uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych

uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego oraz

orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5. Sklad mieszanki mineralno —

asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan stabilnosci i osiadania wg

metody Marshalla, modulu sztywno$ci oraz odpornosci na koleinowanie. Probki

powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6.

Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego winna spelnia¢ wymagania podane

w tablicy 5.

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz
minimalna zawarto$¢ asfaltu — warstwa wigzaca AC 16 W, KR1+KR2.

e Przesiew, [%, (m/m)]
Wiasciwosci AC 16 W, KR1-KR2
Wymiary sita#, [mm] od do

22 100 -

16 90 100
11,2 70 92

8 50 85

2 25 50
0,125 5 13
0,063 4 10

Zawarto$¢ lepiszcza, wzor (4) Binin 422
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Tablica 6. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego AC 16 W do warstwy wiazace;j,

KRI1+KR2
Wiasciwosci Warunki zaggszczenia Metoda i warunki badania Wymagania

wg PN-EN 13108-20[48] AC16 W
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8[33], p. 4 Vinin 40
przestrzeni 2x50 uderzen Vinax 80
Wolne przestrzenie C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8[33], p. 5 VFBiuin 50
wypetnione lepiszczem 2x50 uderzen VFB nax 74
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8[33], p. 5 VMAin 14
przestrzeni w mieszance 2x50 uderzen
mineralne;j
Odpornos$¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12[35], ITSR%

wody

2x35 uderzen przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania®, badanie

w 25°C

a) ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zalaczniku 1

5.3.

5.4.

Wytwarzanie

Mieszanke mineralno — bitumiczng produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cigglym
badz cyklicznym zapewniajacych prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie
1 wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikow 1 gotowej mieszanki
mineralno — bitumiczne;.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno — bitumicznej w otaczarkach powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta roboczg.

Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczeg6lnych
sktadnikow) nie powinny by¢ wieksze od + 2%.

Asfalt winien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5 ° C.

Minimalna 1 maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢: dla D 50/70
145 ° C - 165 ° C. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka
mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskala witasciwg temperature. Maksymalna
temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30 °© C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno — bitumiczne;j.

Minimalna 1 maksymalna temperatura mieszanki mineralno — bitumicznej powinna
wynosi¢ dla asfaltu D 50/70 od 140 ° C do 170 ° C na wyj$ciu z otaczarki.

Przygotowanie podloza

Podloze winno spetnia¢ wymagania w zakresie:

a. rzedne wysokosciowe zgodnie z Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 roku, zatgcznik
Nr 6, punkt 1,

b. rownosci podhuznej zgodnie z Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 roku, zalacznik
Nr 6, punkty 2.1. do 2.4.,

c. rownosci poprzecznej zgodnie z Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 roku, zatacznik
Nr 6, punkty 3.1. do 3.2..

Ponadto powierzchnia podtoza winna by¢ sucha i czysta.
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5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.6.3.

Warunki przystapienia do robot

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia
w ciagu doby byta nie nizsza od 5 ° C. Nie dopuszcza si¢ uktadania w czasie opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

Wbudowanie i zaggszczanie warstwy z betonu asfaltowego
Wbudowanie mieszanki

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta w uzgodnieniu
z Inspektorem Nadzoru. Niweleta zostanie wyznaczona przy uzyciu stalowej linki,
stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikow automatyki uktadarki.

Temperatura mieszanki wbudowanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w punkcie 5.3.

Przed przystapieniem do uktadania, urzadzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac.
Uktadanie mieszanki powinno odbywaé si¢ w sposob ciaggly, bez przestoju z
jednostajng predkoscia od 2 do 4 m na minut¢. W zasobniku uktadarki powinna
zawsze znajdowal si¢ mieszanka. Dzienna dziatka winna by¢ skorelowana z
wydajnos$cia otaczarki.

Dla wyréwnanie istniejacej podbudowy mieszanka bedzie rozscielana r¢cznie.

Grubos$¢ wykonanej warstwy
Zgodnie z zalozong w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.
Zageszczanie mieszanki

1) Ogoblne zasady

Uktadana mieszanka mineralno — asfaltowa powinna by¢ rownomiernie
zageszczana wystarczajaco ciezkimi walcami. Warto$¢ wskaznika zageszczonej
warstwy powinna wynosié¢, co najmniej 98 %.
2) Zageszczanie mieszanki
Przy zaggszczaniu mieszanki, nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:
— zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,
— najezdza¢ na walowang warstwe kolem napgdowym, w celu uniknigcia
zjawiska fali przed walcem,
— rozpoczyna¢ watowanie walcem ogumionym przy niskim ci$nieniu w
oponach, podwyzszajac je w miar¢ walowania, a nast¢pnie gtadkim,
— manewry walca nalezy przeprowadza¢ plynnie, na odcinku juz
zageszczonym,
— zabrania si¢ postoju walca na cieplej nawierzchni,
— predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2 do 4 km/h
na poczatku i w granicach od 4 do 6 km/h w dalszej fazie watowania,
— walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od
dolnej krawedzi ku gorze,
— zabrania si¢ uzywania walcoéw ogumionych z zuzytymi lub bieznikowanymi
oponami i nie posiadajagcych mozliwos$ci zmiany cisnienia,
— walce wibracyjne powinny posiada¢ zakres czgstotliwosci drgan w
przedziale od 33 do 50 Hz.
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3) Wykonanie ztaczy

ZYacza poprzeczne, wynikajace z konca dziennej dziatki nalezy wykonaé przez
rébwne obcigcie, a nastgpnie posmarowanie lepiszczami i zabezpieczenie listwa
przed mozliwym uszkodzeniem.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, prostopadle do osi
drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie,
co najmniej o 15 cm. Zlgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace
warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. Kontrola jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.  Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ peilne badania
lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki
mineralno — asfaltowe;.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i1 pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno — asfaltowej podano w tablicy 7.
Tablica 7.
Lp. Wyszczegélnienie badan Minimalna ll.czba badan na dziennej
dzialce roboczej
1. | Dozowanie sktadnikow dozér ciagly
2. | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno — .
X co 2 godziny
asfaltowej
3. | Temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
4. | Wyglad mieszanki mineralno — asfaltowe;j JW.
5. |Skfad 1 wuziarnienie mieszanki mineralno -
asfaltowej produkowane;j:
- w otaczarce tradycyjnej jeden raz dziennie
- w otaczarce tradycyjnej sterowanej komputerem dozor ciagly
8.  Wiasciwosci probek mieszanki mineralno — . .
. : o jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badah uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu
kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z
zaprojektowang w recepcie laboratoryjne;j.
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6.2.3. Sklad mieszanki mineralno — asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno — asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001: 1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja
okreslong w tablicy 8
Tablica 8. Tolerancja zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno — asfaltowej
wzgledem sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda
ekstrakcji, % m/m
Mieszanka mineralno — asfaltowa do
Lp. Skladniki mieszanki mineralno — asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu
od KR 1do KR 2
1. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm): 31,5; +5,0
25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0;
2. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm): +30
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 -7
3. | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm +2,0
4. | Asfalt +0,5
6.2.4. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno — asfaltowe;j
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno — asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i SST.
6.2.5. Pomiar temperatury mieszanki mineralno — asfaltowe;j

6.2.6.

6.2.7.

6.3.

6.3.1.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno — asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnos$¢ pomiaru + 2 ° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie 1 SST.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno — asfaltowe;

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno — asfaltowej polega na ocenie wizualnej
jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowania.

Wiasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowe;
Wiasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach
zageszczonych metoda Marshalla z czgstotliwoscia podang w tablicy 7. Wyniki

powinny spetnia¢ minimalne wymagania.

Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanych warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego podaje tablica 9.

Tablica 9. Zakres 1 czgstotliwo$¢ badan wykonanej warstwy

711



Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1. | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku jezdni o dlugosci 1 km

2. | Rownos$¢ podtuzna warstwy planografem albo tatg co 20 m

3. | Rownos¢ poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
4. | Spadki poprzeczne warstwy JW.

2 I%iz(zii:i tggvz%li(gsocslio:vvepgxztwy wg wytycznych Inspektora Nadzoru

7. | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos$¢ ztacza

8. | Brzeg, obramowanie warstwy cata dlugos¢

9. | Wyglad warstwy cata powierzchnia

10. | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego uktadanego pasa o powierzchni

do 3000 m?
11. | Wolna przestrzen w warstwie JW.
12. | Gruboé¢ wykonanej warstwy JW.
6.3.2. Szerokos$¢ warstwy

6.3.3.

Szerokos¢ warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z zatozong,
z tolerancjg + 5 cm. Szerokos$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej
kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza
z kazdej strony, co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej niz 5 cm.

Roéwnose warstwy
a. Sprawdzenie réwnosci podtuzne;j

Sprawdzenie rownosci podtuznej wykonanej warstwy polega na pomiarze
planografem albo metoda réwnowazng. Rowno$¢ podluzng krotkich odcinkow
nawierzchni (do 500 m) moze by¢ sprawdzana czterometrowg tata.

b. Sprawdzenie rownosci i spadku poprzecznego

Sprawdzenie rownosci i spadku poprzecznego polega na przytozeniu taty prostopadle
do osi drogi 1 pomiarze przeswitu klinem. Sprawdzenie spadkéw poprzecznych moze
by¢ wykonywane takze metoda niwelacji.

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z zalozonymi, z tolerancjg + 0,5 %.

Maksymalne nierownos$ci warstwy wigzacej (mierzone tata o dlugo$ci 4 m) nie
powinny przekracza¢ 12 mm.

6.3.4. Rzedne wysokosciowe

6.3.5.

6.3.6.

Sprawdzenie rzgdnych wysokos$ciowych nawierzchni polega na wykonaniu niwelacji i
poréwnaniu wynikdw pomiaru z zatozonymi.

Warto§¢ dopuszczalnych odchylen w stosunku do rzednych zatozonych warstwy
wigzacej wynosi + 1 cm.

Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru
z tolerancjg +5 cm.

Grubos¢ warstwy
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6.3.7.

6.3.8.

6.3.9.

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cig zatozona, z tolerancja + 10 %.

Zkacza podtuzne i poprzeczne

Ztagcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi. Ztagcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie, co najmniej o 15 cm . Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwy bez opornikow powinny by¢ rowno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita tekstur¢, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ 1 spgkanych.

6.3.10. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszezenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjne;j.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m? wykonanej warstwy wigzace;.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
Cena wykonania robot obejmuje:

roboty pomiarowe i przygotowawcze

oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

dostarczenie materiatow,

wytworzenie betonu asfaltowego,

transport mieszanki na plac budowy,

zabezpieczenie krawgznikow, zakrywanie 1 odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych
w trakcie robot, pokryw studni rewizyjnych i osadnikéw, kratek $ciekowych,
dylatacji, oznakowania statego,

przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,
mechaniczne / reczne utozenie mieszanki,

mechaniczne zageszczenie rozlozonej warstwy,

wykonanie zlaczy,

zabezpieczenie krawedzi,

przeprowadzenie pomiardw i badan,

uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwiazane i standardy
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10.1. Normy
PN-EN-932-3

PN-EN-933
PN-EN-1097

PN-EN-1367
PN-EN-12591:2004

PN-EN-12697
PN-EN-13108-1

Badania podstawowych wilasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - (1,3,4,5,6,9,10)
Badania mechanicznych i1 fizycznych wlasciwosci kruszyw-
(2,3,4,5,6,7,8).

Badania wtasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na
dzialanie czynnikéw atmosferycznych-(1,3).

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow
drogowych.

Mieszanki mineralno — asfaltowe - (6,8,11,12,13,18,22,27,36).
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Czeg$¢ 1:
Beton asfaltowy

10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych
1 powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych. Wymagania techniczne.
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Mieszanki mineralno — asfaltowe. Wymagania

techniczne.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

10.3. Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i1 potsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drog 1 Mostow, Warszawa 1997.

734



