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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych tynkéw renowacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupelnienia Iub uSci§lenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, niezb¢dne do uzyskania wymaganego standardu i jako$ci tych robot.
Odstgpstwa od wymagan

podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych

regut 1 zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewngtrznych

i zewngtrznych tynkow - w miejscach zawilgocen.

1.4. Okre$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada sig
wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyrdéwnujaca nalozona na powierzchni¢ elementu
budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.



Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkow modyfikujacych, ewentualnie pigmentdéw, przygotowana fabrycznie lub na placu
budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienic woda lub specjalng substancjg suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana

w opakowaniu fabrycznym speinia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-
7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny mie¢: oznakowanie
znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regulami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby
nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”, okres
przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).



2.2.1. Masy tynkarskie do wypraw  powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501

2.3. Warunki przechowywania wyrobow do robdt tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane

1 magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyroboéw opakowanych powinno by¢ suche
I zabezpieczone przed zawilgoceniem. Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz
suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé¢ w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu. Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych,
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie

przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6élne” Kod CPV

45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych
mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenos$ne zbiorniki na wodeg,



— tynkarskie pistolety natryskowe,
— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Wyroby do robdt tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢

rgcznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzgtu i
narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobow workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego

frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, je$li nie nalezag do tzw. stolarki
konfekcjonowanej.

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie. Wystajace lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z ptyt

gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace. Podktady
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z tynkow zwyktych powinny spelnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej
w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii
tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podioza, wskazdéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej
oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢
wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie
badz zastosowanie srodkéw zwigkszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Dobér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podioza musi by¢ zgodny
z zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej
1 szczegotowej specyfikacji technicznej.

5.3. Wykonanie tynkow

Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ receptury lub instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej, w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a
takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu
tynkow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogdlnych: mieszanke tynkarska dobierac tak,
by zapewni¢ zgodnos$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej grubosci tynku 1 jego poszczegélnych warstw (tynki wielowarstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, obowigzkowo stosowac technike
wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob
obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach
producenta mieszanki tynkarskiej,

5.4. Wymagania dotyczace tynkow

5.4.1. Przyczepno$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy
z podlozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podlozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci
tynku do podloza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$é
poszczegbdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania
powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepno$¢ catego tynku
do podtoza.

5.5. Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkow powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture wynikajacg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolita barwa — bez smug i1 plam oraz przeswitow
podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych

na powierzchni tynku roztwordow soli przenikajacych z podioza, a takze zacieki majace postac
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trwatych §ladéw oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza si¢ wystepowania pgcherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie
tynkéw pokrytych powloka malarska z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny
pozwala¢ na ich renowacje¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.6. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez
te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow
wewnetrznych kat. 111 wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gltadko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajace z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow na
elementach prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy wyrownujace uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchylek

wymiarowych lub z tolerancji montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢

badania materialow, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrolg i
odbior (migdzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce
materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt.
2.2.niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:



a) wilgotno$ci — poprzez ocen¢ wygladu, probg dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocen¢ wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu 1 probe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene

wygladu i probe zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez oceng wygladu.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodno$ci ich
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej
(szczegotowej) 1 instrukeji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdlowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, jakosci
zastosowanych materialow 1 wyrobow, prawidlowosci przygotowania podtoza, prawidtowosci
wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robot 1 w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robot.

6.4.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
mlotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania.

6.4.3. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowane] wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato odstoniete
lecz nie naruszone. Odslonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.

Pomiar grubo$ci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z dokladnosciag do 1 mm. Za
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przecigtng grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos¢
srednig pomiaru w pieciu otworach.

6.4.4. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac
przez potarcie tynku dlonig. Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dzialanie opadow
atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzac
W sposob nastepujacy: powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomocg pedzla tawkowca
1 natychmiast przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania,
stosujac uderzenie stempla o cigzarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikow).

6.4.5. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i1 krawedzi tynkow nalezy

przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchni¢ tynkow wewnetrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn
dlugosci $cian w stanie surowym 1 wysoko$ci mierzonej od podloza lub warstwy
wyrownawcze] na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkow
stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na

plaszczyzng poziomga.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 8

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Zgodnie z zapisami zawartej z wykonawca umowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST , Wymagania
ogblne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z zawarta umowa z wykonawca robot



10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne

i zasady koordynacji modularnej.

PN-I1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-I1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okres$lenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czg¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢s¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
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